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WOLF ATEX TURBOLITE RANGE

OPERATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
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Wolf ATEX Turbolite Range

Parts List
Order Description Order Description Order Description
Code Code Code
A-TL45A ATEX Turbolite Floodlight A-134 Overthrow Nut A-908 Glass Tube with Bayonet Clip
A-6 Screw, Air Inlet Plate A-105 A-139 Grooved Rubber Washer
(2 per plate) A-140 Glass Disc 15mm (toughened) A-TL44A ATEX Turbolite Baylight
A-7 Screw for Stator (3) A-151 Long Spring Bulbholder A-16 Metal Washer
A-8 Wing Nut for A-11 (2) A-152 Short Spring Bulbholder A-19 Ball Glass (A-TL44)
A-11 Bridle Bolt (2) A-159 Bulb 24V 250W Tungsten Halogen A-158 Grooved Rubber Washer
A-13S Bridle with Safety Hook High Output A-163A Lockscrew Ring/Guard
A-18 Stainless Steel Fastening A-170 Key for Fastening Screws A-18 (A-TL44A-Aluminium)
Screw (9) A-171 Ke
y for Lockscrew . .
A-28 Lock Nut for Regulating Screw A216 Aluminium Housing Cover A-TL45B  ATEX Turbolite Floodlight
; A-212 Brass Housing Cover
A-29 Regulating Screw A-226 Aluminium Generator Housing Apo3 Brass Generagtgor Housin
- ) - usi
A-33 Air Filter Sieve A-623A  Aluminium Reflector Head 6 lug A6235  Brace Refloctor Hoad 6 ﬁ
. . - u
A-34 Connecting Piece A-623AC  Aluminium Reflector Head 9
A-38 Turbine Wheel 6 Lug Assembly A-623BC  Brass Reflector Head
. o . 6 Lug Assembly
A-52 Insulating Bush (2) A-624A Aluminium Lens Ring 6 Lug )
o o A-624B Brass Lens Ring 6 Lug
A-54 Stator Winding A-861 Circlip for Rotor Shaft
A-57TM Reflector Matt A-862 Sealed Bearing (2) A-TL44B  ATEX Turbolite Baylight
A-57P Reflector Polished A-863 Spacer for Turbine A-16 Metal Washer
A-68 Pair of Pressure Regulating Keys A-865 Spacer for Magnet A-19 Ball Glass (A-TL44)
A-72 Lock Washer for Bridle (2) A-866 Rotor Shaft Lock Collar A-158 Grooved Rubber Washer
A-74 Lockscrew for Reflector Head A-867 Waved Spring Washer for A-163 Brass Lockscrew Ring/Guard
A-77 O' Ring Seal for Reflector Head Bearing (2) (A-TL44B-Brass)
A-80 Magnet A-868 Bearing Retaining Ring
A-87 Washer for Bulb Holder Studs (2) A-869 Silencer Accessories
A-98 Collar for Lockscrew-Piston A-870 Retainer, Air Filter Sieve o .
Chamber A-871 Connecting Stud for Bulbholder A-179 Aé%t'f‘Stat'C Hose 1/2" Bore 18.3 m
A-105  Air Inlet Plate (3) A-872 Bulbholder Nut (8) 180 ; R a?pr:’( 2" Bore 36.6
A-106 O' Ring Seal for Air Inlet Plate (3) A-873 Bearing Retaining Ring Screws (3) ) (&t&-ﬁ)a;gprgfe ore 255 m
A-109 Air Regulating Plate A-874 Rotor Shaft A-146 Key for nut on Rotor Shaft and
A-110 Piston complete A-875 Nut for Rotor Shaft Retainer, Air Filter Sieve
A-113 Piston Spacer A-876 Tab Washer (2) A-181 Stainless Steel Hose Clips
A-114 Spring for Piston (silver passivated) || A-882 Generator Housing Seal A-184 Filter/Automatic Drain Valve
A-115 Diaphragm A-86 Wing Nut Retaining Clip (2) A-186 High efficiency Filter/Auto Drain Unit
A-116 Lockscrew for Piston Chamber A-884 Shakeproof Washer (6) A-190 Filter Stand
A-129 Bulb 24V 250W Tungsten Halogen A-903 Self Tapping Screw A-300 Folding Tripod Stand
A-133 Connecting Tube A-900 Bulbholder Assembly A-880 Setting & Test Device




Wolf ATEX Turbolite Range
Operation and Maintenance Instructions

Approvals

EC Declaration of Conformity
The Wolf ATEX Turbolite meets all relevant provisions of the 94/9/EC (ATEX Equipment) Directive by virtue of the issued EC Type Examination Certificate, demonstrating
compliance with the essential health and safety requirements.

The Wolf ATEX Turbolite is powered with compressed air that, once regulated, drives the turbine wheel fitted to the shaft. The magnet, also fitted to the shaft, rotates
within windings, generating electricity and powering a 24v 250watt tungsten halogen bulb. The A-TL44A/B Baylight provides all round illumination; the A-TL45A/B
Floodlight gives directional illumination, with the suffix denoting A = Aluminium construction or B - Brass construction.

A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B and A-TL45B are all approved for Group Il surface applications, as Category 2 equipment, for zone 1 & 2 potentially explosive gases,
vapours, mists and dusts, where T4 temperature class permits.
Approval code: @ 11 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

A-TL44B and A-TL45B are approved for Group | mining applications, as Category M2 equipment.
Approval code: @I M2

Conditions of Certification (X)

e clean, dry compressed air must be used

e anti-static air hose must be used (=10* Q, <10° Q, to BS 2050)

¢ in dust atmospheres the silencer must be replaced by an anti static hose, ensuring exhaust air is piped to a safe/non hazardous area, preventing dust deposits from
being disturbed. Performance of the lamp may be reduced dependant on hose length.

These lamps are not solidly earthed, precautions against the hazards associated with static electricity should be taken.

Notified Body: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ, UK
Notified Body number: 1180

EC Type examination certificate: SIRAO2ATEX5099X
Standard applied: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)
Caution - Polycarbonate lens, check atmosphere in Ex area.

Ingress protection level: IP66 (when running) to 60529:1992.
IP40 (when not running, keep protected from ingress of water/dust).

The product is CE marked showing compliance with all relevant EC directives.

Wl

Alex Jackson — Technical Director, for The Wolf Safety Lamp Company

APPROVED

FM Approval
Class |, Division 1, Groups A, B, C, D, T4 (Tamb=55°C).

Enclosure NEMA 4 (When running)

Housing Cover Removal from Manufacturing date code 0409 (2004, September)

To remove the generator housing cover (A-216/212), remove the screws (A-18), the assembled rotor is fitted to the housing cover. Do not prise the housing cover off this
would damage the casting and 'O’ ring seal. The bearing in the generator housing has an adhesive on the outer ring (see fig 1b), also the attraction of the magnet will
resist removal. Light tapping with a plastic or hide mallet on the rim of the housing cover will be required to release the cover.

Disassemble the components from the rotor shaft to get access to the bearing retaining ring (A-868) and the 3 x bearing retaining ring screws(A-873), which allow the
rotor shaft with sealed bearing to be removed from the housing cover.

Before reassembly ensure the bearing outer race and generator housing bearing bore are clean. Do not use abrasive cleaners. A small amount of loctite 222 adhesive or
equivalent thread locking adhesive should be applied to the generator housing bearing bore. Make sure that no small ferrous objects have been attracted to the magnet.




Operating Instructions
Wolf ATEX Turbolite operating pressure is 5 — 8 bar (70 to 120 psi).
Ideal running and setting pressure, 5.5 bar (80 psi)

The pressure regulator on the lamp compensates for fluctuations in airline
pressures. Every Turbolite Airlamp, as supplied, can be connected to a %” bore
hose, a %” BSP male thread, or a %” BSP female thread (with limited internal
clearance). The A-TL45A/B is supplied with a matt reflector as standard, a
polished reflector can be fitted on request.

A Warning:

e Pressurised enclosure, inspect lamp in accordance with these instructions
before operation. Stand clear when in use.

e Dirt or moisture from unfiltered air will deposit on the inside of the glass,
reducing light output.

e All maintenance to be carried out in the safe area,

e Before dismantling the lamp shut off air supply and wait two minutes.

¢ Do not cover or obscure light transmitting parts.

Inspection and Maintenance

* ATEX Turbolites are available with Aluminium - A, or Brass - B construction.
Do not mix cast components.

e A damaged airlamp should be withdrawn and repaired in accordance with these
instructions, by trained/qualified personnel.

e Airlamps should be inspected, cleaned and tested every three months
for regular use, otherwise after every 1000 hours of use. Refer to
IEC 60079-17:1996 for guidance on inspection and maintenance.

* The use and/or improper fitting of spare parts will invalidate product certification
and the manufacturer’s guarantee and responsibility and may cause an unsafe
condition. If in doubt contact the Company.

Head Removal and Bulb/Bulb Holder Replacement (fig. 1 & 1a)
To gain access to the bulb, release the lock screw (A-74), and unscrew the
reflector head/locking dome from the generator (A-226/A-223).

The 24v 250watt tungsten halogen bi pin capsule bulb (A-129/A-159, type GY6.35)
should be handled with care, the pins and pinch are fragile. When the bulb blows
the airlamp should be switched off immediately and removed from service for bulb
replacement. A glass tube (A-908) with bayonet clip is fitted over the bulb to
improve bulb life and reduce contamination. To remove, lift one spring clip and
rotate the tube clockwise. The bulbholder can be removed by unscrewing the lock
nuts (A-872) holding the bulbholder terminals (fig. 1a). On inspection check these
nuts are secure to ensure a reliable electrical contact and pressure seal on the
insulating bush (A-52).

When re-assembling the ATEX Turbolite, ensure the head is screwed down far
enough over the ‘O’ ring (A-77) or grooved rubber washer

(A-158) on the generator to seal the pressurised enclosure, and then lock the
enclosure with the lock screw (A-74).

Removal and replacement of the ball glass, A-TL44A/B (fig. 1)
See head removal. Inspect ball glass (A-19), do not use if damaged.

Removal and replacement of the glass disc, A-TL45A/B (fig. 1 & 2)

Remove 6 x fastening screws (A-18) retaining the lens ring to gain access to

the glass disc (A-140) for cleaning or replacement. Inspect the glass disc, do not
use if damaged. The fastening screws are of a special high tensile stainless steel
specification. IMPORTANT, the strength of these screws is safety critical, only
use specified spare parts. Incorrect fastening of these screws can cause:

* The toughened glass disc to shatter

e The grooved rubber seal to become damaged

* Weakening of the fastening screws.

e Stripping of the threads in the reflector head

Inspection and replacement of generator sealed bearings (fig. 1 & 1b)

To remove the generator housing cover (A-216/A-212), remove 3 x fastening
screws (A-18), the assembled rotor is fitted to the housing cover. Do not prise the
housing cover off, attraction of the magnet will resist removal. Disassemble the
components from the rotor shaft to get access to the bearing retaining ring (A-868)
and 3 x bearing retaining ring screws (A-873), which allow the rotor shaft with
sealed bearing to be removed from the housing cover.

Before reassembly make sure that no small ferrous objects have been attracted to
the magnet. When replacing the rotor shaft assembly the magnet will be strongly
attracted to the stator. Ensure the sealed bearing locates correctly into the
generator housing; avoid finger traps between the generator housing and the
housing cover.

Assembly is the reverse of the above; check correct orientation of all components.
Thread lock (e.g. Loctite 270) should be applied to the bearing retaining ring
screws. Sealed bearings and waved spring washers must be replaced as a set (i.e.
2 x A-862 and 2 x A-867). Never re use the circlip (A-861). On inspection and assembly
always check the nut for rotor shaft (A-875) is secure, retain with thread lock

Regulator Assembly (fig. 1)

The regulator adjusts the output voltage of the generator. All the regulator parts
are correctly aligned and secured by the locking ring (A-870). Do not disturb the
regulator unless it ceases to function correctly. If replacement or cleaning of any
parts is necessary, check the fabric and beaded rim of the diaphragm (A-115) for
deterioration.

Before re-assembly of the regulator, the lockscrew (A-116) with collar (A-98), lock
nut (A-28) and regulating screw (A-29) must be removed from the opposite end
of the regulator piston chamber. The regulating screw (A-29) and lock nut (A-28)
should then be loosely fitted just inside the end of the piston chamber, ready for
resetting the pressure regulator.

Setting Generator Voltage (fig. 3)

A setting and testing device is required (A-880) to set or check the generator
voltage. Fit to the generator, connect the two wires to the connecting studs for
bulbholder (A-871), ensure the wires are not touching the glass tube. Fit the
reflector head/ball glass and locking dome, including ‘O’ ring (A-77). Using the
pressure regulator key set (A-68), release the lock nut (A-28), adjust the regulating
screw (A-29). When required voltage of 23.5 volts is reached turn the air supply
on/off three times to ensure regulator setting is stable.

Use of the Silencer and Remote Exhaust (fig. 4)

e For standard use in gas atmospheres follow fig. 4a.

¢ To operate with reduced noise levels in gas atmospheres follow fig. 4b.
e For dust atmospheres follow fig 4c. Hose must exhaust in a safe area.

Exhaust hose must be anti-static to BS2050. %" (18mm) bore hose will result in
minimal loss of performance. Ensure piped exhaust does not cause a hazard.

The Wolf Safety Lamp Co. Ltd has a policy of continuous product improvement.
Changes in design may be made without prior notice.



Gamme Wolf ATEX Turbolite
Instructions pour la mise en service et Pentretien

Homologations

Déclaration de conformité CE
La Wolf ATEX Turbolite répond a toutes les dispositions applicables de la Directive 94/9/CE (Matériel ATEX) en vertu du Certificat de contréle Type établi par la CE qui
apporte la preuve de la conformité avec les critéres importants d’hygiene et de sécurité.

La Wolf ATEX Turbolite est alimentée par de I'air comprimé, qui, une fois qu’il a été réglé, commande la roue de turbine montée sur I'axe. L’aimant, également monté sur
I’axe, tourne dans le bobinage, ce qui génére de I'électricité et alimente une ampoule tungsténe — halogéne de 24v 250 watt. La torche A-TL44A/B a éclairage en baie
permet tous les éclairages circulaires ; la torche A-TL45A/B a projection donne un faisceau directionnel, avec le suffixe A qui indique construction en A-Aluminium ou en
B-Laiton.

Les A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B et A-TL45B sont toutes homologuées pour des applications de Groupe Il en surface, comme un matériel de Catégorie 2, pour les
zones 1 & 2 avec gaz, vapeurs, brouillards et poussieres potentiellement explosifs, ou lorsque la classe de température T4 I'autorise.
Code homologation: @ 112 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

Les A-TL44B et A-TL45B sont homologuées pour des applications de Groupe | dans les mines, comme un matériel de Catégorie M2.
Code homologation: @I M2

Conditions de certification (X)

e il faut utiliser de I’air comprimé propre, sec

e il faut utiliser un tuyau d’air anti-statique (=10* Q, <10° Q, to BS 2050)

e dans les environnements poussiéreux, le silencieux doit étre remplacé par un tuyau anti-statique, ce qui permet a I'air d’échappement d’étre aspiré vers une zone
sécurisée/non dangereuse, et empéche de soulever les dépbts de poussiéres. La puissance de la torche peut étre limitée en fonction de la longueur du tuyau.

Ces lampes ne sont pas reliées rigidement a la terre et par conséquent des précautions contre les risques associés a I'électricité statique doivent étre prises.
Organisme informé : Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ, UK

Numéro de I'organisme informé : 1180

Certificat de controle Type de la CE : SIRA02ATEX5099X

Norme appliquée : EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Niveau de protection contre les pénétrations I: IP66 (en fonctionnement) selon 60529:1992.
IP40 (lorsqu’elle ne fonctionne pas, protéger des pénétrations d’eau/de poussiéres).

Ce produit est marqué CE, ce qui montre sa conformité avec toutes les directives CE concernées.

Wl

Alex Jackson - Directeur Technique, pour The Wolf Safety Lamp Company

Homologation FM  ApPRoveD
Classe I, Division 1, Groupes A, B, C, D, T4 (Tamb=55°C)

Annexe NEMA 4 (lors du fonctionnement).

Dépose du carter de boitier a partir du code de date de fabrication 0409 (septembre 2004)

Pour déposer le carter du boitier de générateur (A-216/A-212), déposer les vis (A-18), le rotor est monté sur le carter. Ne pas soulever le carter sous peine d'endommager
le moulage et le joint torique. Le roulement dans le corps du générateur posséde un adhésif sur la bague externe (voir fig. 1b) et I'attraction de I'aimant résistera a la
dépose. Un léger martelage avec un maillet en plastique ou en cuir sur la couronne du carter de boitier sera nécessaire pour déposer le carter.

Démonter les composantes de I'axe du rotor pour avoir acces a la bague de retenue du roulement (A-868) et aux 3 vis de retenue du roulement (A-873), ce qui permet a
I'axe du rotor avec le roulement étanche d'étre déposé du carter.

Avant le remontage, vérifier que la bague extérieure de roulement et I'alésage du roulement du corps du générateur sont propres. Ne pas utiliser d'agents nettoyants
abrasifs. Une petite quantité de colle Loctite 222 ou d'adhésif de blocage de filet doit étre appliquée sur I'alésage du roulement du corps du générateur. Vérifier qu'aucun
petit objet ferreux n'ait été attiré par I'aimant.




Instructions pour le fonctionnement
La pression en fonctionnement de la Wolf ATEX Turbolite est de 5 a 8 bars (70 a
120 psi). La pression idéale de fonctionnement et de réglage est de 5,5 bars (80 psi).

Le détendeur autorégulateur sur la torche compense les fluctuations dans les
adductions d’air. Chaque Torche a Air Turbolite peut étre reliée a un tuyau
d’alésage %", a un filetage male BSP %" ou a un filetage femelle %" (avec un jeu
interne restreint). La torche A-TL45A/B est fournie avec un réflecteur diffus de
série, un réflecteur poli peut étre monté sur demande.

A Avertissement:

¢ Enceinte pressurisée, vérifier la torche conformément a ces consignes avant de
faire fonctionner. A laisser propre en service.

e La poussiére ou la moisissure de I'air non filtré va se déposer a I'intérieur du
verre, réduisant I’émission de lumiere.

e Tous les entretiens doivent étre réalisés dans une zone sécurisée.

e Avant démontage de la torche, fermer I'alimentation en air et attendre deux
minutes.

* Ne pas couvrir ou obscurcir les parties translucides.

Vérification et entretien

* Les ATEX Turbolite sont disponibles avec une réalisation en Aluminium - A ou
en Laiton - B. Ne pas mélanger les composantes moulées.

* Une torche a air endommagée devra étre retirée et réparée conformément a ces
instructions par un personnel formé/qualifié.

e Les torches a air devront étre vérifiées, nettoyées et controlées tous les trois
mois pour un usage régulier, si non apres 1000 heures de service. Consulter la
IEC 60079-17:1996 pour les directives sur la vérification et I'entretien.

e Lutilisation et/ou le montage incorrect de piéces détachées va invalider la
certification du produit de méme que la garantie et la responsabilité du fabricant
et peut étre la cause d’un état d’insécurité. En cas de doute, contacter la
Société.

Dépose de la téte et remplacement de "ampoule/le support d’ampoule

(fig. 1 & 1a)

Pour avoir acces a 'ampoule, desserrer la vis de blocage (A-74) et dévisser la téte
de réflecteur/le dome de serrage du générateur (A-226/A-223).

L’ampoule tungsténe-halogene de 24 v 250 watt a capsule a double broche
(A-129/A-159, type GY6.35) doit étre manipulée avec soin, les broches et les
attaches sont fragiles. Lorsque I'ampoule s’arréte, la torche a air devra étre
débranchée immédiatement et retirée du service pour le remplacement de
I'ampoule. On installe un tube en verre (A-908) a baionnette au-dessus de
I'ampoule pour améliorer la durée de vie de I'ampoule et réduire la contamination.
Pour I'enlever, soulever un étrier de ressort et faire tourner le tube dans le sens
des aiguilles d’une montre. On peut enlever le support d’ampoule en dévissant les
écrous de blocage (A-872) qui maintient les bornes du support d’ampoule (fig. 1a).
Lors d’un contrdle, vérifier que ces écrous soient maintenus pour assurer un
contact électrique franc et que le joint est pressé sur la douille d’isolation (A-52).

Lorsqu’on remonte la torche ATEX Turbolite, vérifier que la téte vissée pénétre
suffisamment loin au-dessus du joint torique (A-77) ou de la rondelle rainurée en
caoutchouc (A-158) sur le générateur pour fermer hermétiquement I’enceinte
pressurisée, puis bloquer I’enceinte avec une vis de serrage (A-74).

Dépose et remplacement du verre rond, A-TL44A/B (fig. 1)
Consulter dépose de la téte. Vérifier le verre rond (A19), ne pas I'utiliser s'il est
abimé.

Dépose et remplacement du disque rond, A-TL45A/B (fig. 1 & 2)

Déposer les 6 vis de fixation (A-18) qui retiennent la bague de la lentille pour avoir
acceés au disque en verre (A-140) pour le nettoyage ou le remplacement. Vérifier le
disque en verre, ne pas utiliser d’il est abimé. Les vis de fixation sont d’'une
spécification particuliere d’acier inoxydable a forte résistance. IMPORTANT, la
résistance mécanique de ces vis est critique pour la sécurité, n’utiliser que des
pieces détachées mentionnées. Une mauvaise fixation de ces vis peut entrainer:

e |e bris du disque en verre résistant

e |a détérioration du joint rainuré en caoutchouc

¢ |'affaiblissement des vis de fixation

e ['écrasement des filetages de la téte de réflecteur

Vérification et remplacement des roulements étanches du générateur

(fig. 1 & 1b)

Pour déposer le carter du boitier de générateur (A-216/A-212), déposer les 3 vis
de fixation (A-18), le rotor est monté sur le carter. Ne pas soulever le carter,
I’attraction de I'aimant va résister a la dépose. Démonter les composantes de I'axe
du rotor pour avoir acces a la bague de retenue du roulement (A-868) et aux 3 vis
de retenue du roulement (A-873), ce qui permet a I’axe du rotor avec le roulement
étanche d’étre déposé du carter.

Avant le remontage, bien vérifier qu’aucun petit objet ferreux n’ait été attiré par
I’aimant. En reposant le systéme d’axe de rotor, I'aimant va étre fortement attiré
sur le stator. Vérifier que le roulement étanche se positionne convenablement dans
le corps du générateur ; éviter de pincer les doigts entre le boitier du générateur et
le carter.

Le montage se fait dans le sens inverse de ce qui précéde : vérifier I'orientation
convenable de tous les composants. Il faudra enduire les filets pour les bloquer
(par ex. Loctite 270) des vis de la bague de retenue du roulement pour les bloquer
convenablement. Les roulements étanches et les rondelles ondulées des ressorts
par jeu (a savoir 2 x A-862 et 2 x A-867). Ne jamais réutiliser le circlip (A-861). Lors
du contréle et du montage, toujours bien vérifier si I’écrou de I’axe du rotor (A-875)
est bien fixé, maintenir a I'aide d’un enduit frein.

Montage du régulateur (fig. 1)

Le régulateur adapte la tension de sortie du générateur. Tous les éléments du
régulateur sont correctement alignés et maintenus par la bague de maintien (A-
870). Ne pas déplacer le régulateur, a moins qu’il s’arréte de fonctionner
convenablement. Si un remplacement ou un nettoyage de toutes quelconques
piéces s’avére nécessaire, vérifier la détérioration du tissu et du bord arrondi du
diaphragme (A-115).

Avant de remonter le régulateur, la vis de serrage (A-116) avec le collier (A-98),
I’écrou de serrage (A-28) et la vis de régulation (A-29) doivent étre déposés sur le
c6té opposé au logement de piston du régulateur. La vis de régulation (A-29) et
I’écrou de serrage (A-28) doivent ensuite étre montés sans étre serrés a I'intérieur
de I'extrémité du logement de piston, préts pour réinitialiser le régulateur de
pression.

Réglage de la tension du générateur (fig. 3)

Il faut un appareil de réglage et de contréle (A-880) pour régler et contrbler la
tension du générateur. Monter sur le générateur, brancher les deux fils au goujon
de connexion pour le support d’ampoule (A-871), vérifier que les fils ne touchent
pas le tube en verre. Fixer la téte de réflecteur/ le verre rond et le dome de
serrage, y compris le joint torique (A-77). A I'aide d’un jeu de clé du régulateur de
pression (A-68), relacher I’écrou de serrage (A-28); régler la vis de serrage (A-29).
Aprés avoir atteint la tension nécessaire de 23.5 volts, fermer/ouvrir a trois reprises
I’alimentation en air pour vérifier que le réglage du régulateur est stable.

Utilisation du silencieux et éloignement de I’échappement (fig. 4)

e Pour utilisation normale sous atmospheres gazeuses, suivre fig. 4a.

® Pour le fonctionnement avec niveaux sonores réduits sous atmospheres
gazeuses, suivre fig. 4b.

® Pour les atmosphéres poussiéreux, suivre fig. 4c. Le tuyau doit s’échapper dans
une zone sécurisée.

Le tuyau d’échappement doit étre anti-statique selon BS 2050. Un alésage du
tuyau de %" 18 mm va entrainer une perte minimale de performance. Vérifier
que la sortie du tuyau est sécurisée.

La Wolf Safety Lamp Co. Ltd a une politique d’amélioration permanente des
produits. Des modifications dans la conception peuvent étre apportées sans
information préalable.



Wolf ATEX Turbolite Reihe
Gebrauchs- und Wartungshinweise

Zulassungen

EC Declaration of Conformity
Die Wolf ATEX Turbolite erfillt alle relevanten Anforderungen der 94/9/EG (ATEX Geréte) Richtlinie, belegt durch die ausgestellte EG-Baumusterprifbescheinigung, und
dadurch auch die wesentlichen Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen.

Die Wolf ATEX Turbolite wird mit Druckluft betrieben. Die geregelte Druckluft treibt das an der Welle montierte Turbinenrad. Der ebenfalls an der Welle montierte und in der
Wicklung rotierende Magnet erzeugt Strom fir eine 24 V 250 W Wolframhalogenlampe. Die A-TL44A/B Baylight liefert Rundumlicht; die A-TL45A/B Floodlight liefert
direktionales Licht. Der Zusatz A steht fiir Aluminium-Ausfiihrung, der Zusatz B fiir Messing-Ausfiihrung.

A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B und A-TL45B sind zugelassen geméaB Gruppe Il fir oberirdische Einsétze als Geréte der Kategorie 2 (Zone 1 & 2) fur den Einsatz in
potentiell explosionsgefahrdeten Atmosphéaren, gemaB Zulassung fir Temperaturklasse T4.
Zulassungscode: @ 11 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

A-TL44B und A-TL45B sind zugelassen geméaB Group | flr Bergbaueinsatze als Gerate der Kategorie M2.
Zulassungscode: @I M2

Zertifikationsbedingungen (X)

e saubere, trockene Druckluft muss verwendet werden

e Antistatik-Luftschlauch (=10* Q, <10° Q, to BS 2050) muss verwendet werden

* in staubigen Atmospharen muss der Schallddmpfer durch einen Luftschlauch ersetzt werden, um zu gewabhrleisten, dass die Abluft in einen sicheren/nicht gefédhrdeten
Bereich abgeleitet wird, und zu verhindern, dass Staubpartikel aufgewirbelt werden. Lampenleistung kann je nach Schlauchlange reduziert werden.

Diese Lampen sind nich fest geerdet. Es missen entsprechende Vorkehrungen gegen die Gefahren durch elektrostatische Aufladungen getroffen werden.
Benannte Stelle: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ, UK

Nummer der benannten Stelle: 1180

EG-Baumusterprifbescheinigung: SIRA02ATEX5099X

Geltende Norm: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Schutzart: IP66 (bei Betrieb) nach 60529:1992.
IP40 (nicht im Betrieb — Schutz gegen Eindringen von Wasser/Staub).

Das Produkt ist mit der CE-Marke versehen und erfiillt demzufolge samtliche EG-Richtlinien.

Wb

Alex Jackson — Technischer Direktor, fir die The Wolf Safety Lamp Company

FM-Zulassung  APPROVED
Klasse I, Division 1, Gruppe A, B, C, D, T4 (Tamb=55°C).

Gehause NEMA 4 (bei Betrieb)

Abnahme der Gehduseabdeckung - Produktionsdatumcode 0409 (2004, September)

Die Schrauben (A-18) abschrauben, um die Generatorgehduseabdeckung (A-216/A-212) abzunehmen. Der Rotor ist an der Generatorgehduseabdeckung montiert.
Generatorgehduseabdeckung nicht mit Gewalt loslésen, da so das Gussteil und der O-Ring beschédigt werden wirden. Das Lager in der Generatorgehduseabdeckung
hat ein Haftmittel auf dem AuBenring (siehe Abb. 1b); die Anziehungskraft des Magnets erschwert auch die Abnahme. Leichtes Klopfen mit einem Plastik- oder
Rohhauthammer auf dem Rand der Generatorgehduseabdeckung ist zum Abnehmen der Abdeckung erforderlich.

Die Bauteile von der Rotorwelle abnehmen, um Zugang zum Lagerhaltering (A-868) und den 3 Befestigungsschrauben des Lagerhalterings (A-873) zu erhalten. Rotorwelle
samt Dichtlager kann dann von der Generatorgehduseabdeckung abgenommen werden.

Bevor die Teile wieder zusammengebaut werden, muss sichergestellt werden, dass das Lager des AuBenrings und die Lagerbohrung der Generatorgehduseabdeckung
sauber sind. Keine Scheuermittel verwenden. Eine kleine Menge des Haftmittels Loctite 222 oder eines &quivalenten Gewindeklebers muss auf die Lagerbohrung der
Generatorgehduseabdeckung aufgetragen werden. Sicherstellen, dass keine kleinen Eisenteile am Magneten haften.




Gebrauchshinweise
Betriebsdruck der Wolf ATEX Turbolite ist 5 — 8 Bar (70 bis 120 psi).
Idealer Betriebs- und Einstellungsdruck 5,5 bar (80 psi)

Der Druckregler an der Lampe kompensiert Schwankungen des
Versorgungsdruckes in der Druckluftleitung. Jede Turbolite Airlamp (gemaB
Lieferzustand) kann an einen % Zoll Schlauch, einen % Zoll BSP Gewindestecker
oder eine % Zoll BSP Gewindebuchse angeschlossen werden (mit begrenztem
internem Spiel). Die A-TL45A/B wird standardmaBig mit einem matten Reflektor
geliefert, ein polierter Reflektor kann auf Wunsch angebracht werden.

A Warnung:

e Gehé&use steht unter Druck. Lampe vor Gebrauch nach diesen Hinweisen
prifen. Bei Gebrauch Abstand halten.

e Schmutz und Feuchtigkeit von ungefilterter Luft wird sich auf Innenseite der
Glasscheibe ablagern und Lichtstérke reduzieren.

* Wartungsarbeiten missen in einem sicheren Bereich ausgefihrt werden.

e Vor dem Auseinanderbau der Lampe Luftversorgung abstellen und zwei
Minuten warten.

e Lichtdurchlassige Teile nicht ab- oder verdecken.

Inspektion und Wartung

e ATEX Turbolites sind in Aluminium - A oder Messing - B erhaltlich. Gussteile
nicht mischen.

e Beschadigte Airlampen mussen gemaB diesen Hinweisen auBer Betrieb
genommen und von geschultem/qualifiziertem Personal repariert werden.

e Airlampen mussen, wenn sie regelmaBig verwendet werden, alle drei Monate
Uberpruft, gereinigt und getestet werden, ansonsten alle 1000 Betriebsstunden.
Siehe IEC 60079-17:1996 fiir Angaben bezlglich Inspektion und Wartung.

* Bei Einsatz und/oder falscher Anbringung von Ersatzteilen werden
Produktzertifikat sowie Garantie und Verantwortung des Herstellers ungdiltig,
dartiber hinaus kann dies auch zu unsicheren Betriebsbedingungen fiihren.
Wenden Sie sich im Zweifelsfall bitte an den Hersteller.

Ausbau des Kopfes und Wechseln von Lampe/Lampenhalter (Bild 1 & 1a)
Um Zugang zur Glihlampe zu erhalten, die Sicherungsschraube (A-74) I6sen und
Reflektorkopf/Sicherungsdom vom Generator (A-226/A-223) abschrauben.

Die 24V 250 Watt Woframhalogen-Bi-Pin-Kapsellampe (A-129/A-159, Typ GY6.35)
muss sorgféltig hantiert werden (Pins und Pinch sind zerbrechlich). Falls die
Gluhlampe durchbrennt, muss die Airlampe sofort abgeschaltet und auBer Betrieb
gesetzt werden, um die Glihlampe zu wechseln. Um die Lebensdauer der
GlUhlampe zu erhéhen und Verschmutzung zu verringern, ist Uber der Glihlampe
ein Glasrohr (A-908) mit Bajonettverschluss angebracht. Um das Glasrohr
abzunehmen, Federklemme heben und Glassrohr im Uhrzeigersinn drehen. Der
Lampenhalter kann durch Offnen der Sicherungsmuttern (A-872) abgenommen
werden, welche die Lampenhalterklemmen sichern (Bild. 1a). Bei Inspektion prifen,
ob diese Muttern fest angeschraubt sind, um einen zuverlassigen elektrischen
Kontakt und Druckdichtung mit der Isolationsbuchse (A-52) zu gewéhren.

Wenn die ATEX Turbolite wieder zusammengebaut wird, ist sicherzustellen, dass
der Kopf weit genug tiber den ‘O’-Ring (A-77) bzw. die gerillte Gummidichtung (A-
158) am Generator geschraubt wird, um das unter Druck stehende Geh&use
abzudichten. Das Gehause dann mit der Sicherungsschraube (A-74) sichern.

Ausbau und Wechseln von Kugelglas - A-TL44A/B (Bild 1)
Siehe Ausbau des Kopfes. Kugelglas (A-19) Uberprifen. Falls beschadigt, nicht
verwenden.

Ausbau und Wechseln von Glasscheibe — A-TL45A/B (Bild 1 & 2)

Die 6 Befestigungsschrauben (A-18) abschrauben, welche den Linsenring halten,
um Zugang zur Glasscheibe (A-140) zwecks Reinigen und Wechseln zu erhalten.
Glasscheibe tberprifen. Nicht verwenden, falls beschédigt. Die

Befestigungsschrauben bestehen aus einem hochfestem Rostfreistahl. ACHTUNG:

Die Festigkeit dieser Schrauben ist sicherheitskritisch. Es diirfen nur spezifizierte
Ersatzteile verwendet werden. Wenn diese Schrauben falsch montiert werden,
besteht die Gefahr, dass:

¢ die Sicherheitsglasscheibe zerbricht

o die gerillte Gummidichtung beschéadigt wird

¢ die Befestigungsschrauben geschwacht werden
¢ die Gewinde im Reflektorkopf beschadigt werden

Inspektion und Wechseln der Generatordichtlager (Bild 1 & 1b)

Die 3 Befestigungsschrauben (A-18) abschrauben, um die
Generatorgehduseabdeckung (A-216/A-212) abzunehmen. Der Rotor ist an der
Gehauseabdeckung montiert. Gehduseabdeckung nicht mit Gewalt loslésen. Die
Anziehungskraft des Magnets wird Abnahme erschweren. Die Bauteile von der
Rotorwelle abnehmen, um Zugang zum Lagerhaltering (A-868) und den 3
Befestigungsschrauben des Lagerhalteringes (A-873) zu erhalten. Rotorwelle samt
Dichtlager kann dann von Geh&useabdeckung abgenommen werden.

Bevor Teile wieder zusammengebaut werden, ist sicherzustellen, dass am Magnet
keine kleinen Eisenteile haften. Wenn die Rotorwelleneinheit wieder montiert wird,
wird zwischen Magnet und Stator eine starke Anziehungskraft auftreten. Darauf
achten, dass das Dichtlager korrekt im Generatorgehduse positioniert wird und
Finger nicht zwischen Generatorgehduse und Gehauseabdeckung eingeklemmt
werden.

Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zum oben beschriebenen
Ausbau. Priifen, ob alle Bauteile korrekt ausgerichtet sind. Gewindekleber (z.B.
Loctite 270) muss an Befestigungsschrauben von Lagerhaltering aufgetragen
werden. Dichtlager und Federscheiben mussen als Satz gewechselt werden (d.h. 2
x A-862 und 2 x A-867). Der Sicherungsring (A-861) darf nicht wieder verwendet
und muss erneuert werden. Bei Inspektion und Zusammenbau stets prifen, ob die
Mutter von Rotorwelle (A-875) sicher festgeschraubt ist (Gewindekleber auftagen).

Reglereinheit (Bild 1)

Der Regler regelt die Ausgangsspannung des Generators. Die Reglerteile sind alle
korrekt ausgerichtet und mit dem Sicherungsring (A-870) gesichert. Am Regler nur
dann arbeiten, wenn er nicht mehr ordnungsgemas funktioniert. Wenn Teile
gewechselt bzw. gereinigt werden mussen, Stoff und Rand der Membran (A-115)
auf Degradierung prifen.

Bevor Regler wieder zusammengebaut wird, missen die Sicherungsschraube (A-
116) mit Scheibe (A-98), Sicherungsmutter (A-28) und Reglerschraube (A-29) an
der gegenuberliegenden Seite der Reglerkolbenkammer entfernt werden.
Reglerschraube (A-29) und Sicherungsmutter (A-28) missen dann innen am Ende
der Kolbenkammer lose angebracht werden, um danach den Druckregler einstellen
zu kénnen.

Einstellung der Generatorspannung (Bild 3)

Fur die Einstellung und Priifung der Generatorspannung ist ein Einstell- und
Prufinstrument (A-880) erforderlich. Dieses am Generator anschlieBen. Die beiden
Drahte an den Anschlussschrauben fir Lampenhalter (A-871) anklemmen, darauf
achten, dass die Dréhte nicht das Glasrohr beriihren. Reflektorkopf/Kugelglas und
Sicherungsdom, samt ‘O’-Ring (A-77), montieren. Mit dem
Druckreglerschllsselsatz (A-68) die Sicherungsmutter (A-28) I16sen, die
Reglerschraube (A-29) einstellen. Wenn die erforderliche Spannung von 23,5 Volt
erreicht ist, die Luftversorgung drei Mal ein- und ausschalten, um sicherzustellen,
dass die Reglereinstellung stabil ist.

Einsatz von Schalldampfer und entfernter Ableitung (Bild 4)

e Fir normalen Einsatz in gashaltigen Atmospharen Bild 4a folgen.

o Fir Betrieb mit reduziertem Schallpegel in gashaltigen Atmosphéren Bild 4b
folgen.

e Fir Betrieb in staubhaltigen Atmospharen Bild 4c folgen. Schlauch muss
zwecks Ableitung an einen sicheren Bereich fiihren.

Ableitungsschlauch muss laut BS2050 antistatisch ausgelegt sein. Mit % Zoll
(18mm) Schlauch tritt minimaler Leistungsverlust auf. Sicherstellen, dass
abgefihrte Luft nicht gefahrlich werden kann.

Die Wolf Safety Lamp Co. Ltd. fuhrt kontinuierlich-Produktverbesserungen durch.
Konstruktionséanderungen sind ohne vorherige Ankiindigung mdglich.



Gamma Wolf ATEX Turbolite
Istruzioni di funzionamento e manutenzione

Approvazioni

Dichiarazione di conformita CE
Wolf ATEX Turbolite rispetta tutti i relativi requisiti della Direttiva 94/9/EC (Apparecchiature ATEX) in virtu del Certificato d‘Esame tipo CE emesse, dimostrando di essere
conforme ai requisiti di base sulla salute e la sicurezza.

Wolf ATEX Turbolite & dotato di aria compressa che, una volta regolata, trasmette il movimento alla ruota della turbina sistemata sull’albero. Il magnete, anch’esso
sistemato sull’albero, ruota negli avvolgimenti, generando corrente elettrica e alimentando una lampadina alogena al tungsteno da 24v di tensione e 250 watt di potenza.
La luce Baylight A-TL44A/B fornisce illuminazione tutt’intorno; la luce Floodlight A-TL45A/B da illuminazione direzionale, con il suffisso A = Aluminium che denota
struttura in alluminio o B - Brass in ottone.

A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B e A-TL45B sono tutte applicazioni di superficie approvate per il Gruppo I, come apparecchiatura di Categoria 2, per gas, vapori, nebbie e
polveri potenzialmente esplosivi in zona 1 e 2, ove permette la classe di temperatura T4.
Codice di approvazione: @ 11 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

A-TL44B e A-TL45B sono approvati per applicazioni minerarie del Gruppo I, come apparecchio di Categoria M2.
Codice di approvazione: @I M2

Condizioni di certificazione (X)

e deve essere usata aria compressa asciutta e pulita

e deve essere usato un manicotto per aria anti-statico (=10* Q, <10° Q, to BS 2050)

¢ in atmosfere polverose, il silenziatore deve essere sostituito da un manicotto anti-statico, assicurandosi che I’aria di scarico venga convogliata verso un’area sicura/non
pericolosa, evitando cosi di disturbare i depositi di polvere. Le prestazioni della lampada possono essere ridotte a secondo della lunghezza del manicotto.

Queste lampade non sono saldamente collegate a terra, vanno prese precauzioni contro i rischi associati all’elettricita statica.

Ente a cui € stata effettuata la comunicazione: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ, UK
Numero ente a cui & stata effettuata la comunicazione: 1180

Certificato d’esame tipo CE: SIRA02ATEX5099X
Standard applicato: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Livello di protezione d’ingresso: IP66 (quando in funzione) a 60529:1992.
IP40 (quando non in funzione, mantenere protetto dall’ingresso di acqua/polvere).

Il prodotto riporta il marchio CE che dimostra la sua conformita con tutti i requisiti CE del caso.

Wl

Alex Jackson - Direttore Tecnico, The Wolf Safety Lamp Company

Approvazione FM  APPROVED
Classe |, Divisione 1, Gruppi A, B, C, D, T4 (Tamb=55°C).

Involucro NEMA 4 (quando in funzione)

Rimozione coperchio dell'alloggiamento da data di fabbrica codice 0409 (settembre 2004)

Per rimuovere il coperchio dell'alloggiamento del generatore (A-216/212), rimuovere le viti (A-18), il gruppo del rotore & montato sul coperchio dell'alloggiamento stesso. Non
forzare il coperchio dell'alloggiamento in quanto cid danneggerebbe la fusione e I'anello di tenuta ad “O”. Il cuscinetto nell'alloggiamento del generatore presenta un adesivo a
livello dell'anello esterno (vedi fig. 1b); I'attrazione del magnete resistera a sua volta alla rimozione. Per far rilasciare il coperchio pud essere necessario battere leggermente
con un mazzuolo morbido in plastica o in cuoio il bordo del coperchio stesso.

Smontare i componenti dell'albero rotore per accedere all'anello di ritenzione del cuscinetto (A-868) e alle rispettive 3 viti di fissaggio (A-873), permettendo cosi all'albero
rotore e ai cuscinetti sigillati di essere rimossi dal coperchio dell'alloggiamento.

Prima di rimontare, assicurarsi che I'anello esterno del cuscinetto e il diametro interno del cuscinetto dell'alloggiamento del generatore siano puliti. Non servirsi di detergenti
abrasivi. Applicare una piccola quantita di adesivo Loctite 222 o di un equivalente adesivo bloccafiletti sul diametro interno del cuscinetto dell'alloggiamento del generatore.
Assicurarsi che il magnete non abbia attirato piccoli oggetti ferrosi.




Istruzioni di funzionamento
La pressione di funzionamento di Wolf ATEX Turbolite & 5 — 8 bar (da 70 a 120 psi).
La pressione di funzionamento e d’impostazione ideale & 5,5 bar (80 psi).

Il regolatore di pressione della lampada compensa le fluttuazioni di pressione delle
linee d’aria. Ogni Turbolite Airlamp, al momento dell’acquisto, pud essere collegata
a un manicotto da %”, un filetto maschio BSP da %”, oppure un filetto femmina
BSP %” (con spazio libero interno limitato). Lo A-TL45A/B e dotato come standard
di un riflettore mat, un riflettore smerigliato pud essere aggiunto su richiesta.

A Avvertenza:

e Involucro pressurizzato, ispezionare la lampada in base a queste istruzioni
prima del funzionamento. Stare a distanza di sicurezza quando in uso.

e Polvere o umidita provenienti da aria non filtrata di depositeranno nella parte
interna del vetro, riducendo la luce emessa.

e Tutta la manutenzione deve essere eseguita in un’area sicura,

¢ Prima di smontare la lampare, chiudere I'alimentazione d’aria e attendere due
minuti.

e Non coprire od oscurare le parti deputate alla trasmissione della luce.

Ispezione e manutenzione

e Le ATEX Turbolites sono disponibili con struttura Aluminium - A (alluminio) o
Brass - B (ottone). Non mischiare i componenti fusi.

¢ Una lampada ad aria danneggiata deve essere ritirata e riparata nel rispetto di
queste istruzioni, da parte di personale addestrato/qualificato.

e Le lampade ad aria devono essere ispezionate, pulite e testate ogni tre mesi per
uso regolare, altrimenti ogni 1000 ore di utilizzo. Vedi la IEC 60079-17:1996 per
le direttive su ispezione e manutenzione.

* |'uso e/o montaggio improprio di pezzi di ricambio invalidera la certificazione
del prodotto nonché la garanzia e la responsabilita del produttore, e potrebbe
dar vita a situazioni non sicure. Se in dubbio, contattare I’Azienda.

Rimozione della testina e sostituzione della lampadina/fermo lampadina

(fig. 1 e 1a)

Per ottenere accesso alla lampadina, rilasciare la vite di bloccaggio (A-74) e svitare
la cupola della testina del riflettore/bloccaggio dal generatore (A-226/A-223).

La lampadina a capsula bi pin alogena al tungsteno da 24v — 250 watt (A-129/ A-
159, tipo GY6.35) deve essere maneggiata con grande attenzione, poiché i pin e la
presa sono fragili. Se la lampadina salta, la lampada ad aria deve essere
immediatamente scollegata e rimossa dall’uso per eseguire la sostituzione della
lampadina. Un tubo di vetro (A-908) con clip a baionetta & sistemato sulla
lampadina al fine di incrementarne la durata e ridurre la contaminazione. Per
rimuoverlo, sollevare un clip a molla e ruotare il tubo in senso orario. Il ferma-
lampadina puo essere rimosso svitando i dadi di fissaggio (A-872) che bloccano i
terminali del ferma-lampadina (fig. 1a). Nel corso dell’ispezione, controllare che
questi dati siano saldi per assicurarsi che vi sia un contatto elettrico affidabile e
una guarnizione di pressione sulla bucciarda d’isolamento (A-52).

Nel rimontare la ATEX Turbolite, assicurarsi che la testina sia avvitata in modo
sufficiente sull’anello ad ‘O’ (A-77) o sulla rondella in gomma scanalata (A-158) sul
generatore per sigillare I'involucro pressurizzato, e quindi chiudere I'involucro con
la vite di fissaggio (A-74).

Rimozione e sostituzione del vetro a palla, A-TL44A/B (fig. 1)
Vedi rimozione della testina. Ispezionare il vetro a palla (A-19), non usare se
danneggiato.

Rimozione e sostituzione del disco di vetro, A-TL45A/B (fig. 1 & 2)

Rimuovere le 6 x viti di chiusura (A-18) che fissano I’anello della lente per ottenere
accesso al disco di vetro (A-140) per pulizia o sostituzione. Ispezionare il disco di
vetro, non usare se danneggiato. Le viti di fissaggio sono fatte di acciaio inox ad
alta resistenza dalle specifiche speciali. IMPORTANTE, la forza di queste viti € di
estrema importanza per la sicurezza, usare soltanto i pezzi di ricambio specificati.
Un fissaggio scorretto delle viti puo far si che:

e |l disco di vetro temprato si rompa

e La guarnizione in gomma scanalata si danneggi

¢ Siindeboliscano le viti di fissaggio.

o Le filettature nella testina del riflettore si strappino

Ispezione e sostituzione dei sostegni sigillati del generatore (fig. 1 e 1b)

Per rimuovere il coperchio dell’involucro del generatore (A-216/A-212), rimuovere
le 3 x viti di fissaggio (A-18), il rotore montato & montato sul coperchio
dell’involucro. Non forzare il coperchio dell’involucro, poiché I'attrazione del
magnete resisterebbe alla rimozione. Smontare i componenti dall’albero rotore per
ottenere accesso all’anello di ritenzione del supporto (A-868) e 3 x viti ad anello di
ritenzione dei supporti (A-873), permettendo cosi all’albero rotore con il supporto
sigillato di essere rimosso dal coperchio dell’involucro.

Prima di rimontare, assicurarsi che il magnete non abbia attratto piccoli oggetti
ferrosi. Quando si sostituisce il gruppo albero rotore, il magnete verra fortemente
attratto verso lo statore. Assicurarsi che il supporto sigillato localizzi correttamente
Iinvolucro del generatore; fare attenzione a non intrappolare le dita tra I'involucro
del generatore e il coperchio dell’involucro.

Il montaggio si compie eseguendo la procedura inversa di quella riportata sopra;
controllare il corretto orientamento di tutti i componenti. Deve essere applicato
bloccante della filettatura (ad es. Loctite 270) alle viti ad anello di ritenzione dei
supporti. | supporti sigillati e le rondelle elastiche a onde devono essere sostituiti tutti
insieme come un unico set (ad es. 2 x A-862 e 2 x A-867). Mai riutilizzare I'anello
elastico (A-861). Nel corso dell’ispezione e del montaggio, controllare sempre che il
dado per I'albero rotore (A-875) sia saldo, e fermare con bloccante per filettatura.

Gruppo regolatore (fig. 1)

Il regolatore regola la tensione d’uscita del generatore. Tutti i pezzi del regolatore
sono correttamente allineati e fissati dall’anello di fissaggio (A-870). Non disturbare
il regolatore a meno che questo cessi di funzionare correttamente. Se si rende
necessario sostituire o pulire un qualsiasi pezzo, controllare la struttura e il cerchio
bordato del diaframma (A-115) per verificare eventuale presenza di
deterioramento.

Prima di rimontare il regolatore, la vite di fissaggio (A-116) con collare (A-98), dado
di fissaggio (A-28) e vite di regolazione (A-29) devono essere rimossi dall’estremita
opposta della camera del pistone del regolatore. La vite di regolazione (A-29) e il
dado di fissaggio (A-28) devono quindi essere sistemati appena all’interno
dell’estremita della camera del pistone, pronti per reimpostare il regolatore di
pressione.

Impostazione della tensione del generatore (fig. 3)

E’ necessario un dispositivo di impostazione e prova (A-880) per impostare o
controllare la tensione del generatore. Sistemare sul generatore, collegare i due
cavi alla borchia di connessione per il fermo-lampadina (A-871), assicurarsi che i
cavi non tocchino il tubo di vetro. Sistemare il vetro testina del riflettore/palla e la
cupola di chiusura, compreso I'anello ad ‘O’ (A-77). Usando il set chiavi regolatore
di pressione (A-68), rilasciare il dado di bloccaggio (A-28) e regolare la vite di
regolazione (A-29). Quando si raggiunge la tensione richiesta di 23,5 volt,
accendere/spegnere I'alimentazione d’aria per tre volte per assicurarsi che
I'impostazione del regolatore sia stabile.

Utilizzo del silenziatore e dello scarico a distanza (fig. 4)

* Per uso standard in atmosfere gassose vedi fig. 4a.

e Per operare con livelli di rumore ridotti in atmosfere gassose vedi fig. 4b.

* Per atmosfere polverose vedi fig 4c. Il manicotto deve scaricare in un’area sicura.

Il manicotto di scarico deve essere anti-statico al BS2050. %" (18mm). Il manicotto
provochera una diminuzione minima delle prestazioni. Assicurarsi che le tubazioni
di scarico non costituiscano un pericolo.

La Wolf Safety Lamp Co. Ltd opera una politica aziendale di continuo
miglioramento dei prodotti. Modifiche del design possono essere eseguite senza
previa comunicazione.



Instrucciones de funcionamiento y mantenimiento de la
linea de lamparas Wolf ATEX Turbolite

Homologaciones

Declaracion de conformidad de la CE
Este producto cumple con las disposiciones pertinentes de la Directiva 94/9/EC (equipos ATEX), en virtud del Certificado de Examen CE de Tipo emitido, que demuestra
el cumplimiento con los requisitos esenciales sobre salud y seguridad.

La lampara Wolf ATEX turbolite funciona con aire comprimido que, una vez regulado, acciona la turbina instalada en el cuerpo principal. El iman, también instalado en el
cuerpo principal, gira dentro de las bobinas, generando electricidad y potenciando una bombilla halégena de tungsteno de 24V 250W. La A-TL44A/B Baylight (luz de
area) proporciona una iluminacién de area; La A-TL45A/B Floodlight (luz concentrada) proporciona una iluminacién focalizada; el sufijo denota la fabricacién A-en
aluminio y B-en latén.

Las A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B y A-TL45B estan aprobadas como aparatos para el Grupo Il (explotaciones en superficie), Categoria 2, para uso en zonas 1y 2, gas,
vapor, niebla, polvo y atmésferas potencialmente explosivas donde las temperaturas de clase T4 lo permitan.
Codigo de aprobacion: @ 11 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

La A-TL44B y la A-TL45B estan aprobadas como aparatos para el Grupo 1 explotaciones mineras, Categoria M2.
Cédigo de aprobacion: @I M2

Condiciones de la Certificacion (X)

® Se debe utilizar aire comprimido limpio y seco

® Se debe utilizar una manguera antiestatica (=10* @, <10° Q, a BS 2050)

e En atmosferas con polvo se debe sustituir el silenciador por una manguera antiestatica, asegurandose de que la extraccién de aire se canaliza a una zona segura/no
explosiva, evitando que se levanten los depdsitos de polvo. El rendimiento de la lampara podra verse afectado por la longitud de la manguera.

Estas lamparas no disponen de una toma a tierra sélida, por lo que deben adoptarse precauciones adicionales contra los riesgos asociados a la electricidad estatica.

Organismo Notificado: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ. Reino Unido
Numero del Organismo Notificador: 1180

Certificado de examen CE de tipo: SIRA02ATEX5099X
Estandar aplicado: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Nivel de proteccion de penetracionl: IP66 (en funcionamiento) a 60529:1992.
IP40 (cuando no esté en funcionamiento, evite que entre agua y polvo.)

Este producto esta marcado por la Comunidad Europea para indicar que cumple con todas las directivas de la Comunidad Europea pertinentes.

Wb

Alex Jackson — Director Técnico de The Wolf Safety Lamp Company

Certificacion FM  ApPRovED
Clase 1, Divisién 1, Grupos A, B, C, D, T4 (Tamb = 55° C)

Carcasa NEMA 4 (en funcionamiento)

Desmontaje de cubierta del alojamiento a partir del cédigo 0409 de fecha de fabricacion (septiembre de 2004)

Para retirar la tapa del alojamiento del generador (A-216/212), retire los tornillos (A-18), el rotor montano esta fijado a la tapa del alojamiento. No haga palanca para retirar la
tapa del alojamiento pues se dafiaria el sello de la junta térica. El cojinete del alojamiento del generador dispone de un adhesivo en el anillo exterior (consulte la figura 1b),
ademas la atraccion del iman se opondra a la separacion. Sera necesario que golpee suavemente con un mazo de plastico o cubierto el reborde de la tapa para soltarla.
Desmonte los componentes del arbol del rotor para acceder al aro de retencion del cojinete (A-868) y a los 3 tornillos del aro de retenciéon del cojinete (A-873), lo que
permite que el arbol del rotor con cojinete sellado pueda retirarse de la tapa del alojamiento.

Antes de proceder a montar, asegurese que la pista de rodamiento exterior del cojinete y el didmetro interior del cojinete del alojamiento estan limpios. No utilice limpiadores
abrasivos. Debe aplicarse una pequefa cantidad de adhesivo loctite 222 o adhesivo equivalente para roscas al diametro interior del cojinete del alojamiento del generador.
Asegurese que el iman no haya atraido particulas forrosas.




Instrucciones de funcionamiento

La presion de funcionamiento de la lAmpara Wolf ATEX Turbolite es de 5 - 8 bar
(de 70 a 120 psi).

La presion idénea de marcha y reglaje es de 5,5 bar (80 psi).

Las fluctuaciones en el flujo de aire se compensan con el regulador de presion.
Cada lampara neumatica turbolite, tal y como se suministra, puede conectarse a
una manguera con un didmetro interno de %”, a una rosca macho %” BSP o a una
rosca hembra %” BSP (con limite en la tolerancia de ajuste interno). El A-TL45A/B
se suministra con un reflector mate de serie, y si se solicita se puede instalar un
reflector brillante.

A jAtencion!

e Carcasa presurizada, inspeccione la lampara siguiendo estas instrucciones
antes de operar. Manténgase a distancia mientras esté en funcionamiento.

¢ Si no dispone de filtro de aire, la suciedad o la humedad se depositara dentro
de la lente, lo que afectara adversamente el nivel de iluminacion

e Todos los trabajos de mantenimiento deben llevarse a cabo en un lugar seguro

e Antes de desmontar la ldmpara, corte el suministro de aire y espere dos minutos.

e No cubra ni oscurezca las piezas de transmision luminosa.

Control y Mantenimiento
Suministramos las lamparas ATEX turbolite en Aluminio — A o Latén - B. No
mezcle componentes de diferente material de fabricacion.

e Las lamparas neumaticas dafadas deben ser retiradas del servicio y reparadas
de acuerdo con estas instrucciones por un personal formado/cualificado.

® Se debera inspeccionar, limpiar y probar las ldamparas neumaticas cada tres
meses si se usan con regularidad o, si no es el caso, tras cada 1000 horas de
uso. Consulte el ICE 60079-17:1996 para ver las instrucciones de control y
mantenimiento.

e El uso de repuestos y/o los repuestos que no se encuentren bien ajustados
anulard la certificacion del producto, y la garantia y responsabilidad del
fabricante. Ademas podra provocar una situaciéon de peligro. Si tiene alguna
duda consulte con la compafiia.

Retirada del cabezal y sustitucion de la bombilla/portabombillas (Fig. 1 y 1a)
Para acceder a la bombilla, suelte el tornillo de bloqueo (A-74), y desenrosque el
cabezal del reflector/béveda de acople del generador (A-226/A-223).

La bombilla halégena de tungsteno con cépsula de dos terminales (bi-pin) de 24V
250W (A-129/A-159 tipo GY6.35) debe manejarse con cuidado, dada la fragilidad
de los terminales y del casquillo. Si la bombilla se funde, debe apagar
inmediatamente la lampara neumatica y retirarla del servicio para cambiar la
bombilla. La bombilla cuenta con un tubo protector de vidrio (A-908), acoplado
mediante un anclaje tipo bayoneta, que aumenta la vida Gtil de la bombilla y
reduce la contaminacién. Para retirarlo, levante uno de los resortes del cierre y gire
el tubo en el sentido de las agujas del reloj. Puede retirar el portabombillas si
desenrosca las tuercas de bloqueo (A-872) que sujetan los terminales del
portabombillas (Fig. 1a). Cuando realice la inspeccion, cercidrese de que las
tuercas estén bien apretadas para asegurar la eficacia del contacto eléctrico y de
la presion de sellado del buje aislante (A-52).

Cuando monte el ATEX turbolite, asegurese de que el cabezal esta lo
suficientemente enroscado sobre la junta térica (A-77) o sobre la arandela de
goma estriada (A-158) del generador para sellar la carcasa presurizada, a
continuacion cierre la carcasa con el tornillo de bloqueo (A-74).

Retirada y sustitucién del globo de vidrio, A-TL44A/B (Fig. 1)
Véase retirada del cabezal. Revise el globo de vidrio (A-19), no lo utilice si esta
dafiado.

Retirada y sustitucion del disco de vidrio, A-TL45A/B (Fig. 1y 2)

Retire los 6 tornillos de fijacion (A-18) que sujetan la anilla de la lente para acceder
al disco de vidrio (A-140) a limpiar o sustituir. Revise el disco de vidrio, no lo utilice
si esta dafado. Los tornillos de fijacion cumplen con una especificacion especial
de acero inoxidable de alta resistencia. IMPORTANTE, la resistencia de estos
tornillos es critica para la seguridad; utilice sélo piezas de repuesto especificadas.

Si estos tornillos no estan bien ajustados puede:

* que el vidrio templado se haga aficos

® que se deteriore la junta de goma estriada

e que los tornillos de fijacion se suelten

® que las roscas del cabezal del reflector se estropee

Inspeccién y sustitucién del cojinete sellado del generador (Fig. 1y 1b)

Para retirar la tapa de la caja del generador (A-216/A-212), retire 3 x tornillos de
fijacién (A-18), el conjunto del rotor se encuentra acoplado a la tapa de la caja. No
fuerce la apertura de la tapa, la atraccion del iméan se resistira a la separacion.
Desmonte los componentes del arbol del rotor para acceder al aro de retencion
del cojinete (A-868) y a los 3 tornillos del aro de retencién del cojinete, lo que
permite que el arbol del rotor con cojinete sellado pueda retirarse de la tapa de la
caja.

Antes de proceder a montar el aparato de nuevo, asegurese de que ninguna
particula ferrosa haya sido atraida por el iman. Cuando reinstale el conjunto del
arbol del rotor, el iman sera fuertemente atraido por el inductor. Aseglrese de que
el cojinete sellado esté correctamente colocado en la caja del generador; evite
pillarse los dedos entre la caja y la tapa del generador.

El ensamblaje es el proceso contrario al descrito arriba; asegurese de que todos
los componentes estan orientados en sentido correcto. Se recomienda la
aplicacién de un adhesivo de fijacion (como loctite 270) a los tornillos del aro de
retencién del cojinete. El cojinete sellado y la arandela de muelle estriada deben
cambiarse por un jueBgo completo (esto es, 2 x A-862 y 2 x A-867). Nunca
reutilice la arandela de retencion (A-861). En cada inspeccion y ensamblaje,
asegurese de que la tuerca del arbol del rotor (A-875) esta segura; aplique un
adhesivo de fijacién.

Montaje del Regulador (Fig.1)

El regulador ajusta la tension de salida del generador. Todos los componentes del
regulador estan correctamente alineados y sujetos por el aro de seguridad (A-870).
No manipule el regulador salvo si no funciona de manera correcta. Si es necesario
limpiar o sustituir alguna pieza, revise el material y el canto rebordeado del
diafragma (A-115) por si aparecieran signos de deterioro.

Antes de volver a montar el regulador, debe retirar de la parte opuesta de la
camara con pistén del regulador: el tornillo de bloqueo (A-116) con solapa (A-98),
la tuerca de bloqueo (A-28) y el tornillo de ajuste (A-29). El tornillo de ajuste (A-29)
y la tuerca de bloqueo (A-28) deben a continuacién montarse de manera suelta
justo en el extremo de la parte interior de la cdmara con pistén, dispuestas para el
reglaje de la presién del regulador

Reglaje de la tension del generador (Fig.3)

Se necesita un dispositivo de reglaje y comprobacion (A-880) para reglar o
comprobar la tensién del generador. Emplacelo en el generador, conecte los dos
cables a las clavijas de conexién del portabombillas (A-871), asegurese de que los
cables no toquen el tubo de vidrio. Coloque el cabezal del reflector/globo de vidrio
y la béveda de acople, la junta térica inclusive (A-77). Utilizando el juego de llaves
del regulador de presién (A-68), suelte la tuerca de blogueo (A-28), y regule el
tornillo de ajuste (A-29). Cuando se alcance la tensién requerida de 23,5 voltios,
apague y encienda tres veces la entrada de aire para comprobar la estabilidad del
reglaje del regulador.

Utilizacion del silenciador y la extraccion remota (Fig. 4)

e Para uso normal en entornos de gas, consulte Fig. 4a.

e Para operar con un nivel reducido de ruido en entornos de gas, consulte Fig. 4b.

e Para operar en atmosferas de polvo, consulte Fig. 4c. La manguera debe tener
salida a una zona segura.

La manguera de extraccién debe ser antiestatica a BS2050. Un diametro interior

de %” pulgada (18mm.) facilitard una pérdida minima de rendimiento. Asegurese de

que el tubo de extraccién no causa peligro.

La compaiia Wolf Safety Lamp Co Ltd. Cuenta con una politica de mejoras

continuas. La compaiiia se reserva el derecho de cambiar el disefio sin previo aviso.



Gama Wolf ATEX Turbolite
Instrucoes de Funcionamento e Manutencao

Aprovacoes

Declaracao de Conformidade CE
A Wolf ATEX Turbolite encontra-se dentro de todas as normas relevantes da Directiva 94/9/EC (Equipamento ATEX) em virtude da emissao do Certificado de Exame CE
de Tipo, demonstrando estar em conformidade com os requisitos essenciais de salde e seguranga.

A Wolf ATEX Turbolite funciona com ar comprimido que, uma vez regulado, move a turbina que se encontra posicionada no eixo. O iman, que também se encontra fixo
ao eixo, faz movimentos rotativos dentro das bobinas, gerando electricidade que fornece energia a uma lampada de halogéneo-tungsténio de 24v 250 watts. A ‘Baylight’
A-TL44A/B ilumina em todo o redor; a iluminagdo do Projector A-TL45A/B ¢ projectada com o sufixo A denotando uma construgdo em Aluminio ou B — uma construgéo
em Latao.

A-TL44A, A-TLASA, A-TL44B e A-TL45B estéo todas aprovadas para aplicagdes de superficie do Grupo Il, como equipamento de categoria 2, para zona 1 & 2 de gases,
vapores, neblinas ou poeiras potencialmente explosivas, que permite temperaturas de classe T4.
Cddigo de aprovagéo: @ 11 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

A-TL44B e A-TL45B estdo aprovados para aplicagdes mineiras do Grupo |, como equipamento de Categoria M2
Cédigo de aprovagao: @I M2

Condicoes de Certificagcao (X)

e deve ser utilizado ar comprimido limpo e seco

e deve ser utilizada uma mangueira de ar anti-estatica (=10* Q, <10° Q, a BS 2050)

e em atmosferas de pé o silenciador devera ser substituido por uma mangueira anti-estatica, assegurando que o ar de saida esta a ser bombeado para uma zona
segura/sem perigo e impedindo que os depdsitos de poeira sejam perturbados. O desempenho da lampada podera ficar reduzido, dependendo do comprimento da
mangueira.

Estes candeeiros ndo estdo integralmente ligados a terra. Tome as devidas precaugdes para evitar perigos associados a electricidade estatica.

Entidade Notificada: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ. UK
Numero de Entidade Notificada: 1180

Certificado CE de Exame de Tipo: SIRAO2ATEX5099X

Norma aplicada: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Nivel de protecgéo de entrada: IP66 (quando em funcionamento) a 60529:1992.
IP40 (quando nao esta em funcionamento, manter protegida de entrada de ar/poeiras).

Este produto tem a marca CE demonstrando estar em conformidade com todas as directivas CE relevantes.

Wl

Alex Jackson — Director Técnico, para The Wolf Safety Lamp Company

Aprovacado FM  appRoveD
Classe |, Divisdo 1, Grupos A, B, C, D, T4 (Tamb=55°C).

Protecgdo NEMA 4 (Quando em funcionamento)

Remocao da Tampa do Compartimento da Data de Fabricacdo Cédigo 0409 (2004, Setembro)

Para retirar a tampa do compartimento onde se encontra o gerador (A-216/212), retire os parafusos (A-18) - o rotor montado encontra-se afixado na tampa do
compartimento. N&o tente retirar a tampa levantando-a forgosamente, pois ird danificar a pecga fundida e a anilha de vedagao. O apoio que se encontra na caixa do gerador
tem um adesivo no anel exterior (ver fig. 1b) e o efeito de atraccdo do iman ir4 oferecer resisténcia. Sera necessario bater levemente com um mago de plastico ou couro na
borda da tampa do compartimento para que a tampa se solte.

Desmonte os componentes do eixo do rotor para poder aceder a anilha de vedagao (A-868) e aos 3 parafusos da anilha de vedagao (A-873), permitindo que o eixo do
rotor com a anilha de vedacao sejam retirados da tampa do compartimento.

Antes de voltar a montar, certifique-se de que tanto o anel exterior de rolamento e o orificio do rolamento do compartimento estao limpos. N&o utiliza produtos de
limpeza abrasivos. Aplique uma pequena quantidade de cola loctite 222 ou cola equivalente ao orificio do rolamento do compartimento do gerador. Certifique-se de que
pequenos objectos ferrosos nao foram atraidos pelo iman.




Instrucées de Funcionamento
A presséo de funcionamento da Wolf ATEX Turbolite é de 5 - 8 bar (70 a 120 psi).
Pressao ideal de funcionamento e de configuragéo, 5.5 bar (80 psi)

O regulador de pressdo da lampada compensa as flutuagdes de presséo nas linhas
aéreas. Todas as Turbolite Airlamps s&o fornecidas de forma a serem ligadas a uma
mangueira de %”, a uma rosca macho BSP de %” rosca macho, ou uma rosca
fémea BSP de %”(com folga interna limitada). O A-TL45A/B é fornecido com um
reflector mate padréo, podendo ser colocado um reflector polido se pedido.

A Aviso:

* Invdlucro pressurizado, verifique a lampada de acordo com estas instrucées
antes de a utilizar. Afaste-se quando em funcionamento.

¢ A sujidade ou humidade do ar nao filtrado ira depositar-se na parte de dentro
do vidro, reduzindo a luminosidade.

* Qualquer trabalho de manutengéo devera ser efectuado em zona segura.

¢ Antes de desmontar a lampada desligue a entrada de ar e aguarde dois minutos.

e Nao cobrir nem tapar partes transmissoras de luz.

Inspecgao e Manutencéao
As ATEX Turbolites estédo disponiveis em Aluminio - A, ou Latao - B. Nao
misture os componentes.

¢ A lampada de ar danificada deve ser retirada e reparada por pessoal
formado/habilitado de acordo com estas instrugdes.

e As lampadas de ar devem ser inspeccionadas, limpas e testadas de trés em
trés meses para uma utilizagao regular, ou, caso contrario, apés cada 1000
horas de utilizagdo. Veja IEC 60079-17:1996 para mais informagdes sobre
inspecgao e manutencéo.

* A utilizagdo e/ou colocagdo impropria de pecas sobresselentes ira invalidar a
certificagcdo do produto, assim como a garantia e responsabilidade do
fabricante, e podera resultar em condigdes inseguras de utilizagdo. Em caso de
duvida contacte a Empresa.

Remocao da Cabeca e Substituicdo da Lampada/Suporte da Lampada

(fig. 1 & 1a)

Para chegar a lampada, desaperte o parafuso de bloqueio (A-74), e desaparafuse
a cabeca reflectora/campanula de bloqueio do gerador (A-226/A-223).

A lampada de dois pinos de halogéneo de tungsténio de 24v 250watt (A-129/A-
159, tipo GY6.35) devera ser manuseada com cuidado — os pinos e a base sdo
frageis. Quando a lampada se fundir devera desligar a lanterna de ar de imediato
e retird-la de uso para se proceder a substituicdo da lampada. Existe um tubo de
vidro (A-908) com um clipe de baioneta sobre a lampada para aumentar o seu
tempo de vida e reduzir contaminacéo. Para retirar, levante um clipe de mola e
rode o tubo no sentido dos ponteiros do relégio. O suporte da lampada pode ser
retirado desaparafusando as contra-porcas (A-872) que seguram os terminais do
suporte da lampada (fig. 1a). Ao fazer a inspeccgéo certifique-se de que essas
porcas se encontram seguras para que o contacto eléctrico seja eficiente e para
que haja pressdo de vedagdo no mancal isolante (A-52).

Quando voltar a montar a ATEX Turbolite, certifique-se de que a cabega foi
suficientemente enroscada sobre o anel (A-77) ou anilha de borracha estriada (A-
158) no gerador para vedar o invélucro pressurizado, e depois feche o invélucro
com o parafuso de bloqueio (A-74).

Remocao e substituicdo do bolbo de vidro, A-TL44A/B (fig. 1)
Ver remocéo da cabega. Inspeccione o bolbo de vidro (A-19), ndo utilize se estiver
danificado.

Remocao e substituicdo do disco de vidro, A-TL45A/B (fig. 1 & 2)

Retire os 6 x parafusos de aperto (A-18) mantendo o anel da lente para poder
aceder ao disco de vidro (A-140) para limpeza ou substituicdo. Inspeccione o
disco de vidro; ndo utilize se estiver danificado. Os parafusos de aperto sdo de
uma especificacdo especial de aco inoxidavel de alta tensdo. IMPORTANTE, a
forca destes parafusos é critica em termos de seguranca, utilize apenas pecas
sobresselentes especificadas. O aperto incorrecto destes parafusos podera:

e Estilhacar o disco de vidro endurecido

¢ Danificar a anilha de borracha estriada

e Enfraquecer os parafusos de aperto

e Desgastar as roscas na cabeca reflectora

Inspeccéo e substituicao das anilhas de vedacao do gerador (fig. 1 & 1b)
Para retirar a tampa do compartimento onde se encontra o gerador (A-216/A-212),
retire os 3 parafusos (A-18), o rotor montado encontra-se afixado na tampa do
compartimento. N&o tente retirar a tampa levantando-a, pois o iman ira resistir a
remocao. Desmonte os componentes do eixo do motor para poder aceder anilha
de vedagéo (A-868) e aos 3 parafusos da anilha de vedagao (A-873), que
permitem que o eixo do rotor com a anilha de vedagéo sejam retirados da tampa
do compartimento.

Antes de voltar a montar, certifique-se de que pequenos objectos ferrosos nao
foram atraidos ao iman. Ao voltar a colocar o conjunto do eixo do rotor, o iman
serd atraido com forca a parte fixa do motor eléctrico. Certifique-se de que a
anilha de vedag&o se encaixa correctamente no compartimento do gerador;
cuidado para néo ficar com os dedos presos entre o compartimento do gerador e
a tampa.

Os passos acima descritos serdo efectuados ao contrario para a montagem;
certifique-se de que todos os componentes estdo correctamente orientados.
Deverao ser aplicadas roscas de bloqueio (e.g. Loctite 270) aos parafusos da
anilha de vedacéo. Tanto as anilhas de vedagdo como as anilhas de mola
onduladas deverao ser colocadas em conjunto (i.e. 2 x A-862 and 2 x A-867).
Nunca re-utilize o “circlip” (A-861). Ao efectuar a inspeccdo e montagem verifique
sempre se a porca para o eixo do rotor (A-875) se encontra segura, retendo-a com
a rosca de bloqueio.

Montagem do Regulador (fig. 1)

O regulador ajusta a saida de voltagem do gerador. Todas as pecas do regulador
estéo alinhadas correctamente e fixas pelo anel de bloqueio (A-870). Nao perturbe
o regulador, a menos de deixe de funcionar correctamente. Se for necessario
substituir ou limpar qualquer uma das pegas, verifique se o tecido ou bainha
revirada do diafragma (A-115) se encontram deteriorados.

Antes de voltar a montar o regulador, o parafuso de bloqueio (A-116) com o
casquilho (A-98), contra-porca (A-28) e parafuso regulador (A-29) devem ser
retirados da parte oposta da camara do piston regulador. O parafuso regulador (A-
29) e contra-porca (A-28) deverdo ser colocados com folga na parte de dentro da
ponta da cdmara do piston, prontos para redefinir a pressao do regulador.

Definicao da Voltagem do Gerador (fig. 3)

E necessario um aparelho de definigéo e verificagdo (A-880) para definir ou
verificar a voltagem do gerador. Encaixe no gerador, ligue os dois fios aos pernos
de ligag@o com o suporte da lampada (A-871), certifique-se de que os fios ndo
estdo a tocar no tubo de vidro. Coloque a cabeca reflectora/bolbo de vidro e
campanula de bloqueio, incluindo o anel (A-77). Utilizando o conjunto de chaves
para regular a pressdo (A-68), liberte a contra-porca (A-28), ajuste o parafuso
regulador (A-29). Quando a voltagem necessaria de 23.5 volts for alcangada ligue
e desligue (on/off) a entrada de ar trés vezes para se assegurar de que a definigdo
do regulador esta estavel.

Utilizacao do Silenciador e Expulsao Distante (fig. 4)

e uma utilizagdo standard em atmosferas de gas, siga a fig. 4a.

* Para funcionar com niveis de ruido reduzido em atmosferas de gas, siga a fig. 4b.

e Para atmosferas de poeira, siga a fig. 4c. A mangueira devera expelir numa
zona segura.

A mangueira de expulsdo devera ser anti-estatica para BS2050. Uma mangueira

de tubo de %” resultara numa perda de desempenho minima. Certifique-se de que

a saida do tubo ndo é perigosa.

A Wolf Safety Lamp Co. Ltd tem uma politica de melhoria continua de produto.

Poderéo ser efectuadas alteragdes ao design sem aviso prévio.



Wolf ATEX Turbolite Serie
Bediening en Onderhoudsvoorschriften

Keuringen

EC Verklaring van Overeenstemming
De Wolf ATEX Turbolite voldoet aan alle relevante voorwaarden van de 94/9/EC (ATEX-apparatuur) richtlijn ingevolge de afgegeven EC-typeverklaring, waarmee aan alle
essentiéle gezondheids- en veiligheidseisen tegemoet gekomen wordt.

De Wolf ATEX Turbolite wordt gevoed door perslucht, dat na regulering het aan de as bevestigde turbinewiel aandrijft. De magneet, welke eveneens aan de as bevestigd
is, draait binnen een spoel, waardoor elektriciteit voor een 24v 250watt wolfraam halogeenlamp wordt opgewekt. Het A-TL44A/B Baylight model geeft verlichting rondom;
het A-TL45A/B Floodlight geeft gerichte verlichting, waarbij de toevoegsels A en B betekenen: A = Aluminium constructie of B - Koperen constructie.

A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B en A-TL45B zijn alle goedgekeurd onder Groep Il opperviaktetoepassingen, als Categorie 2 apparatuur in zone 1 & 2 potentieel explosief
gas, damp, nevel en stof, waarvoor de T4 temperatuurklasse geldt.
Keuringscode: @ 11 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

A-TL44B en A-TL45B zijn goedgekeurd voor Groep | mijnbouwtoepassingen, als Categorie M2 apparatuur.
Keuringscode: @I M2

Voorwaarden voor de Verklaring (X)

e schone, droge perslucht dient te worden gebruikt

¢ antistatische luchtslang dient te worden gebruikt (=10* Q, <10° Q, naar BS - British Standard = Britse Norm - 2050)

¢ in een stoffige omgeving dient de geluiddemper door een antistatische slang te worden vervangen, zodat de afgezogen lucht naar een veilige / niet riskante plaats kan
worden afgevoerd en stofafzettingen onberoerd blijven. De werking van de lamp kan door de lengte van de slang nadelig worden beinvioed.

Deze lampen beschikken niet over een goede aardleiding, het valt aan te bevelen de nodige voorzorgen te nemen tegen de risico’s die gepaard gaan met statische elektriciteit.

Aangemelde instantie: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ. UK
Aangemelde instantie nr: 1180

EC-Type Onderzoeksverklaring: SIRAO2ATEX5099X
Van toepassing zijnde norm: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Stof- en waterdichtheidsgraad: IP66 (wanneer in werking) volgens 60529:1992.
IP40 (wanneer niet in werking; zorg dat geen water en/of stof kan binnendringen).

Dit product is voorzien van het CE-symbool om aan te geven dat aan alle relevante EC-richtlijnen wordt voldaan.

Wl

Alex Jackson — Technisch Directeur, Wolf Safety Lamp Company

FM Keuring APPROVED
Klasse |, Divisie 1, Groepen A, B, C, D, T4 (Tamb=55°C).

Ombouw NEMA 4 (wanneer in werking)

Afnemen van het Huisdeksel van Productiedatum Code 0409 (september 2004)

Voor het verwijderen van het generatorhuisdeksel (A-216/212), verwijder de schroeven (A-18), de geassembleerde rotor bevindt zich op het huisdeksel. Het huisdeksel niet
openbreken, omdat dit de ombouw en de 'O’ ring afsluiter kan beschadigen. Op de lager in het generatorhuis is een hechtmiddel op de buitenring aangebracht (zie fig. 1b) en
tevens zorgt de aantrekkingskracht van de magneet voor weerstand bij het verwijderen. Het losmaken van het deksel dient te geschieden d.m.v. het licht kloppen met een
plastic of huiden hamertje op de rand van het huisdeksel.

Verwijder de delen van de rotoras voor toegang tot de lagerborgveer (A-868) en de 3 lagerborgveerschroeven (A-873), zodat de rotoras met de gesloten lager van het huisdeksel
genomen kan worden.

Voordat met het opnieuw in elkaar zetten kan worden begonnen dient ervoor te worden gezorgd dat de buitenste loopring en de lagerboring van het generatorhuis schoon zijn.
Geen schurende reinigingsmiddelen gebruiken. Een kleine hoeveelheid loctite 222 hechtmiddel of een soortgelijke schroefdraadvulling dient op de lagerboring van het
generatorhuis te worden aangebracht. Zorg dat geen kleine ijzeren deeltjes door de magneet worden aangetrokken.




Gebruiksaanwijzingen
De werkdruk voor de Wolf ATEX Turbolite is 5 — 8 bar (70 — 120 psi).
De ideale werk- en insteldruk is 5,5 bar (80 psi)

De drukregulateur op de lamp compenseert voor fluctuaties van de druk in de
luchtleiding. Elke Turbolite Luchtlamp kan bij aflevering worden aangesloten op
een slang met een %" inwendige boormaat, een %” BSP (Britse norm voor pijpen)
uitwendige of een %” BSP inwendige draad (met een beperkte inwendige vrijslag).
De A-TL45A/B wordt standaard met een matte reflector geleverd, een glanzende
reflector kan op verzoek worden geleverd.

A Waarschuwing:

* Ombouw staat onder druk. Controleer de lamp v66r het in werking stellen
overeenkomstig deze aanwijzingen. Vrij laten staan wanneer in gebruik.

e Vil en vocht van ongefilterde lucht kan zich aan de binnenzijde van het glas
afzetten, waardoor de lichtsterkte vermindert.

¢ Alle onderhoudswerkzaamheden dienen in een veilige omgeving uitgevoerd te
worden.

e V66r het uiteennemen van de lamp: de luchttoevoer afsluiten en twee minuten
wachten.

¢ Lichtdoorlatende onderdelen niet bedekken of verduisteren.

Controle en Onderhoud

e ATEX Turbolites zijn verkrijgbaar in Aluminium - A, of Koper - B. De
onderdelen mogen niet worden gemengd.

e Een beschadigde luchtlamp dient te worden verwijderd en door geschoold/
bekwaam personeel conform deze aanwijzingen te worden gerepareerd.

e Luchtlampen dienen bij geregeld gebruik om de 3 maanden, of anders steeds
na 1.000 branduren, gecontroleerd, gereinigd en getest te worden. Zie IEC
60079-17:1996 voor een leidraad bij controle en onderhoud.

e Het gebruiken en/of onjuist installeren van reserveonderdelen maakt de
certificatie van het product ongeldig, de garantie van de fabrikant en diens
aansprakelijkheid komen te vervallen, en kan een onveilige situatie
teweegbrengen. Neem ingeval van twijfel contact met de Maatschappij op.

Verwijdering van het voorstuk en vervanging van de lamp/lamphouder

(fig. 1 & 1a)

Om bij de lamp te komen, draai eerst de stelschroef (A-74) los en draai vervolgens de
het voorste gedeelte van de reflector / sluitkoepel van de generator (A-226/ A-223).

Wees voorzichtig met de 24v 250 watt wolfraam halogeen tweepennige
capsulelamp (A-129/ A-159, type GY6.35): de pennen en de klem zijn breekbaar.
Schakel de luchtlamp onmiddellijk uit wanneer de lamp doorbrandt en zet deze
terzijde voor het vervangen van de lamp. Een glazen hulsje (A-908) met een
bajonetsluiting wordt over de lamp geschoven om de gebruiksduur van de lamp te
verlengen en bevuiling te reduceren. Om te verwijderen, licht één veerklem op, en
draai het hulsje naar rechts. De lamphouder kan worden verwijderd door de
borgmoeren (A-872) die de poolklemmen van de lamphouder (fig. 1a) bijeenhouden,
los te draaien. Controleer bij inspectie of deze moeren vastgedraaid zitten voor een
betrouwbaar elektrisch contact en drukafdichting op de isolatiehuls (A-52).

Let er bij het opnieuw ineenzetten van de ATEX Turbolite op, dat de voorkant ver
genoeg over de ‘O’ ring (A-77) of de gegroefde rubber afsluitring (A-158) op de
generator is gedraaid om de onder druk staande ombouw af te sluiten, en sluit de
ombouw vervolgens met behulp van de stelschroef (A-74).

Het verwijderen en vervangen van het kogelglas, A-TL44A/B (fig. 1)
Zie onder het verwijderen van de voorkant. Controleer het kogelglas
(A-19); niet gebruiken indien beschadigd.

Het verwijderen en vervangen van de glazen schijf, A-TL45A/B (fig. 1 & 2)
Verwijder de 6 bevestigingsschroeven (A-18) die de lensring tegenhouden, om de
glazen schijf (A-140) te kunnen reinigen of vervangen. Controleer de glazen schijf;
niet gebruiken indien beschadigd. Dit zijn speciaal gefabriceerde, hoogwaardig
roestvrij stalen bevestigingsschroeven. BELANGRIJK: de sterkte van deze \

e Dat de geharde glazen schijf verbrijzelt

e Dat de gegroefde rubber afsluiting wordt beschadigd
e Een verzwakking van de bevestigingsschroeven.

e Doldraaien van de schroefdraad in de reflectorkop

Controleren en vervangen van de gesloten lagers van de generator

(fig. 1 & 1b)

Voor het afnemen van de ombouw van de generator (A-216/A-212), eerst de 3
bevestigingsschroeven (A-18) verwijderen, de gemonteerde rotor is op de ombouw
bevestigd.. De ombouw niet forceren; de aantrekkingskracht van de magneet biedt
weerstand tegen het verwijderen. Neem de onderdelen van de rotoras uiteen om
bij de afsluitring van de lagers (A-868) en de 3 schroeven voor de afsluitring (A-
873) te komen, zodat de rotoras met de gesloten lagers uit de ombouw genomen
kan worden.

Alvorens weer ineen te zetten dient ervoor gezorgd te worden dat de magneet
geen kleine ijzeren deeltjes heeft aangetrokken. Bij het vervangen van de
rotorasconstructie wordt de magneet sterk tot de stator aangetrokken. Zorg dat de
gesloten lagers op de juiste wijze in het generatorhuis zijn bevestigd; zorg dat
geen vingers tussen het generatorhuis en de ombouw bekneld raken.

Ga voor het ineenzetten in omgekeerde volgorde als hierboven te werk; controleer
de juiste plaatsing van alle onderdelen. Draadafsluiting (bijv. Loctite 270) dient op
de lagerafsluitende ringschroeven te worden toegepast. Afgesloten lagers en
gegolfde veerringen dienen als een set te worden vervangen (d.w.z. 2 x A-862 en 2
x A-867). De borgveer (A-861) mag nooit opnieuw worden gebruikt. Bij het
controleren en ineenzetten dient altijd te worden gecontroleerd of de moer van de
rotoras (A-875) goed vast zit, tegengehouden door de draadafsluiting.

Regulateurconstructie (fig. 1)

De regulateur regelt de uitgangsspanning van de generator. De borgring (A-870)
houdt alle onderdelen van de regulateur op één lijn en op hun plaats. De regulateur
mag niet worden beroerd, tenzij het niet langer naar behoren functioneert. Bij
noodzakelijke vervanging of reiniging van onderdelen, dient het materiaal en de
velgrand van het leiwiel (A-115) op slijtage te worden gecontroleerd.

Alvorens de regulateur weer in elkaar te zetten, dient de stelschroef (A-116) met
kraag (A-98), de borgmoer (A-28) en de richtschroef (A-29) van het tegengestelde
uiteinde van de zuigerkamer van de regulateur te worden verwijderd. De richtschroef
(A-29) en borgmoer (A-28) worden vervolgens losjes net binnen het uiteinde van de
zuigerkamer gevoegd, gereed om de drukregulateur opnieuw in te stellen.

Instellen van de Generatorspanning (fig. 3)

Voor het instellen of controleren van de generatorspanning is instel- en
testapparatuur (A-880) vereist. Aan de generator bevestigen, verbind de twee draden
met de aansluitpunten van de lamphouder (A-871) en zorg dat de draden de glazen
huls niet raken. Plaats de kop van de reflector/kogelglas en het sluitglas met inbegrip
van de ‘O’ ring (A-77). Gebruik de sleutelset van de drukregulateur (A-68), draai de
borgmoer (A-28) vrij, en stel de richtschroef (A-29) bij. Wanneer de gewenste
spanning van 23,5 volt is bereikt, dient de luchttoevoer 3 x aan- en uitgeschakeld te
worden om te controleren dat de instelling van de regulateur stabiel is.

De geluiddemper en uitlaat naar andere plaatsen (fig. 4)

e Bij normaal gebruik in gaslucht: volg fig. 4a.

¢ Bij bediening met gereduceerde geluidsniveaus in gaslucht: volg fig. 4b.

¢ In stoffige omgevingen: volg fig. 4c. De slang dient op een veilige plaats uit te
monden.

De uitlaatslang dient antistatisch naar BS2050 te zijn. Een slang met een %"
(18mm) inwendige boormaat geeft minimaal prestatieverlies. Zorg ervoor dat de
pijpuitlaat geen gevaar vormt.

Het beleid van Wolf Safety Lamp Co. Ltd. is gericht op een voortdurende
verbetering van haar producten. Wijzigingen in het ontwerp kunnen zonder
voorafgaande kennisgeving worden doorgevoerd.



Odnyiec AsiToupyiag kKal ZuvTtRpnong
Tng Zeipag Mpoiovrwv Wolf ATEX Turbolite

Eykpiosig

AnAwon Suppopgwong mpog Thv Eupwmaikn KoivoTnta

H oelpd mipoiovtwv Wolf ATEX Turbolite TAnpoi 0Aeg TIG OXETIKEG dlaTtd&elg TG KateuBuvtnplag Odnyiag (NTipekTiBag) 94/9/EC
(EEomALOpOG ATEX) duvapel Tou MiotomointikoU ekdobeiocag EEETaong Tumou g Eupwrnaikng Kowvotntag (EOK), mou amodelkvUel TNV
OUUMOP(PWAN TIPOG TIG OUCLWSEIG ATALTAOELS UYEIOG KAl AOPAAELAG.

To Wolf ATEX Turbolite TpogpodoTeital ji1€ CUUMIECUEVO AEPA O OTIOI0G, AMod TNV OTLYUN Tou Ba pubuLoBei, Kivel Tov TPoXO Tou oTpoRilou
Tou e@appolel otov agova. O payvnIng, Mou emMiong epapUoOlel OTOV AEova, MEPLOTPEPETAL HETA O€ TePLEAIEELG, TIAPAYOVTAG NAEKTPLONO
KAl TPOPOBOTOVTAG Hia ahoyovouxa nAEKTPLKT Aauma BoAgpapiou 24v 250watt. To A-TL44A/B Baylight eEao@alilel MePLOTPOPLKO PWTIOUO.
To A-TL45A/B Floodlight divel KATEUBUVOUEVO PWTIONO, e SNAWTIKY KATAANEN A — Kataokeur) AAoupiviou 1) B — kataokeun OpeixaAkou.

Ta povtéAa A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B kat A-TL45B eival OAa eYKEKPIUEVA YL EQAPHOYEG O emipaveleg Ouadag I, cUpewva pe Tov

eEomAlopno Katnyopiag 2, yia duvnTika eKPpNKTIKA agpla wvng 1 & 2, avaBuldoelg, VEQEATN Kal oKOvn, OTIOU ETUTPEMETAL ATO BepUoKpaacia

Katnyopiag T4.

Kwd1kog Eykplong: € Il 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

Ta povtéAa A-TL44B kat A-TL45B eival eYKEKPIUEVA YIA EQAPUOYES £EOPUENG Opadag |, wg eEomAlopog Katnyopiag M2.

Kwd1kog Eykplong: €x | M2

‘Opol MaTomoinang (X)

* TIPETIEL VA XPNOLPOTIOlEITAL KOBAPOG, ENPOG CUUTIIECUEVOG AEPAG

+ TIPEMEL va XPNOLUOTIoLEiTAl aVTIOTATIKOG EAACTIKOG CwARvag agpa (210% Q, <108 Q, Ewg BS 2050)

* Og ATHOOPALPEG UE OKOVN O OlyaoTnPaAg MPETMEL VA avTikabioTatal He avTIoTATIKO EAACTIKO CwANVa, WOoTe va eEac@aliletal n SloxETeuon
TOU agpiou eEATUIONG HECW TOU CWANVA 08 ACPAAR/UN ETIKIVOUVO XWPO, AMOTPEMOVTAG TNV avaTtdpa&n Twv evamoBeudTwy okovng. H
anodoon TG AAunag propei va Pelwdel avaloywg e TO MNKOG TOU AQOTIXEVIOU CWANRva.

Ta @avdpia autd dev gival OTABEPA YEIWPEVA, CUVETTWG TNPAOTE TIG TIPOPUAGEEIS YIa TOUG KiVOUVOUG TTOU OXETICOVTAI E TOV OTATIKO NAEKTPICHO.
Alakolvwpevog Opyaviopog: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ. UK

Ap1Buog Alakolvwpevou Opyaviopour: 1180

E@appocbev mpotumno: SIRA02ATEX5099X

Standard applied: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Eminedo npootaociag elcodoul: IP66 (0Tav umapxel pon) ewg 60529:1992.

IP40 (6tav dev umdpxel por), MPOPUAAETE anod £icodo vepoU/oKOvNg).
To mpoidv epEpel TNV onpavon CE mou unodnAmveL TNV CUPHOPP®ON TIPOG OAEG TIG OXETIKEG KATEUBUVTNPLEG 0dNYieg (VTIPEKTIBEG) TNG
Eupwnaikng Kowvotntag (EOK).

ot

Alex Jackson - Texvikog AleuBuvtng, yla v etalpeia The Wolf Safety Lamp

'Ev}(pujn FM APPROVED
Katnyopia I, Alaipeon 1, Opadeg A, B, C, D, T4 (Tamb=55°C).

MepiBAnua NEMA 4 (Otav unapxet pon)

A@aipegon Tou KAAUPHATOG TOU TTEPIBAAPOTOG OTTO TOV KW3IKO nuEpopNnviag Kataokeung 0409 (Zemtéufpiog Tou 2004)

MNa va BydAeTe To KAAUPPQ Tou TTEPIBARKATOG TNG YEVVATPIOG (A-216/212), apaipéoTe TIG Bideg (A-18). O guvappoAloynuévog dpopéag gival
TIPOCOPPOCHEVOG OTO KAAUPUA Tou TTEPIBARATOG. Mnv atrooTrdre e dUvapn To KAAUPPA Tou TrEPIBAANATOG yiaTi KaTI TéTolo Ba pTTopoloe va
KOTOOTPEWEI TO XUTO PEPOG Kal TOUG OTEYAVWTIKOUG BAKTUAIOUG KUKAIKAG BlaTopng. To €dpavo aTo TrepiBANUa TNG YEVVATPIOG £XEI KOAANTIKA ouadia oTov
eCwTEPIKG OOKTUAIO (BeiTe €Ik, 1B), eV N €AEN Tou payvATn Ba TTPOKAAECEl avTiOTaoN KATd TNV a@aipean. ©a XPEIaoTEl va XTUTTAOETE EAA@Pd TO XEIAOG
TOU KOAUPPATOG TOU TTEPIBAAPATOG PE TTAACTIKO 1} EUAIVO GQUPI IO va OTTEAEUBEPWOETE TO KAAUPHO.

ATTOOUVOPHOAOYAOTE Ta £€aPTANATA OTTO TOV GEOVA TOU OTPOPEX VIO Va EXETE TTIPOORACN OTO BAKTUAIO OUYKPATNONG Tou £dpdvou (A-868) kail TG 3 Bideg
Tou BAKTUAIOU CUYKPATNONG TOou £dpdvou (A-873), TTOU ETTITPETTOUV THV O@AIPETT TOU AEOVA TOU OTPOPEN UE TO OEPOOTEYEG £dPaVO OTTO TO KAAUPUA TOU
TEPIBAAUOTOG.

Mpiv atmd TNV €k véou ouvappoAdynon, BeRaiwbeite 6T TO eEWTEPIKO QUAGKI TOU £dpdvou gival KaBapd OTTWG Kal n OTTr Tou TTEPIBAANATOG TNG YEVVATPIOG.
Mn xpnoigoTroigite AlavTIKG KaBapIoTIKG. Oa TTPETTEl va ATTAWOETE JIKPR TTOOOTNTA KOAANTIKAG oudiag Loctite 222 1} avtioToixng KOANTIKAG ouaiag yia
OTEPEWOT OTTEIPWHPATWY OTNV OTIA Tou £dpdvou Tou TTEPIBAANATOG TNG YeEVVATPIOG. BeBaiwBeite 6TI 0 payvrTng dev £xel padéwel piviopata oidripou.




0dnyieg Xeipiopou

H mieon ywa v Aettoupyia tou Wolf ATEX Turbolite givat 5 - 8 bar (70 éwg 120 psi).
1davikn mieon pong kal puBuiong, 5.5 bar (80 psi)

O puBUIOTAG Tieong AV OTNV AGUMA avTIoTadilet TIG SIOKUNAVOELG OTIG
TUECELG TNG apoXNg agpa. OAeg oL Aepohuxvieg Turbolite, otav Tig
mpounBeleoTe, UnopoUlv va ouvdeBoUV og EAAOTIKO CWANVA SLAUETPNATOG
%, og apoeviko omeipwpa %’ BSP, 1) oe OnAuko omeipwpa %” BSP (ue
TIEPLOPLOUEVO E0WTEPLKO BLAKEVO). To Epy0OTACIaKO povTeAo A-TLA5A/B
Sl1aBeTel HAT MPOROAEQ, AANA Uropei va TomoBetnOel KAl OTIATVOG
MPOBOAEAG KATOTILY apayyeAiag.

Anpocléonoinan :

« Juprieopévo mepifAnpa. EAEyETe TV Aduna cupewva Je Tig mapoUoeg
0dnyieg mpLv v AetToupyia. AlatnpeioTe v kabapr 0Tav XPNOLUOTOoLEITAL

« 3KOVN 1) uypacia and a@INTPAPLOTO AEPa EVATIOTIBETAL OTNV E0WTEPIKN
TAEUPA TOU YUAALOU, HELOVOVTAG TNV QWTELVOTNTA.

« OmoladnmoTe ouVTNHPENON Ba MPETEL VA EKTEAEITAL OE ACPAAT XWPO.

« Tplv anocuvappoAoynoeTe TNV AAUMA, KAEIOTE TNV TIAPOXN a€pa Kat
TEPIUEVETE YIa dUO AemTa.

*  Mnv KaAUTITETE 1) OKIGETE ONUEIC TTOU PETABIOOUV PWG.

EAsyxoq Kal ZuvThpnon
Ta povtéha ATEX Turbolites SlatiBevtal oe katackeurn AAoupiviou - A, 1
OpeixaAkou - B. Mnv prepdeUeTe UNTPES SIAPOPETIKMV UAKOV KATAOKEUNG.L

« KaBe KATEOTPAUUEVN AEPOAUXVIA TIPEMEL VA APALPEITAL KAl VA ETIOKEUAZETA
oUppwva pe TG Tapoloeq 0dNyYieg, anod eKMASEUNEVO/APUOBLO TIPOCWTIKO.

« Ol agpoluyvieg Ba mpémnel va eAéyxovTal, va kabapifovTal kat va
doKlpalovTal KABe TPELG UNVEG O€ TEPIMTWON TAKTIKAG XPNONG, N
SlagopeTika kaBe 1000 mpeg Xprong. AvatpéEte oto IEC 60079-17:1996 yia
KaBodnynon oe OTL apopd ToV EAEYXO KAl TNV CUVTNPENON TOUG.

« H xpnon kavn n akatdAAnAn TonoBETNon avtalAaKTIK®V KaBloTd akupn v
TLOTOMOINON TOU TIPOIOVTOG KABWG Kal TNV €yyunaon Kat Tnv euduvn Tou
KATAOKEUAOTN Kat eival mbavov va MpoKaAEoel KvdUVoug. Av EXETE
oroladnnoTe au@LBoAia, emKolvwvAoTe Ye TNV ETtalpeia.

Agaipean KepaAng kai Avtikataoraon Aapnag/Ntoui Aapnag (oxnpata 1 & 1a)

lMa va anoktnoete mpdoBacn otnv Auxvia, xahapmote TNV Bida aopaleiag

(A-74), Kal EeBBWOTE TNV KEQAAN/OOAWTO KAAUMHA a0PaAeiag Tou TiPoBoAEa

ano Tnv yevvntpla (A-226/A-223).

Mpémnel va peTaxelpileote pe HEYAAN poaoxn TV aloyovouxa Adurna

BoAgpapiou 24v 250watt pe kKAPouha SIMANG akidag (A-129/A-159, tUnog

GY6.35) KaBwg akideg kal Baon eival eUBpauoTa. Av n Aaura kaiet, oBrnote

TNV AUECWS KAl APaAIPECTE TNV YIA va TNV AVTIKATAOTHoeTe. 'Evag yudAlvog

KUALVEpOG (A-908) pe olvdeaon praytoveT meplBArAeL TNV Aduma yia BeAtinon

g d1apKelag {wng TG Kat heiwon g pumavong. Ma va Tov apalpEoeTe,

AVAONK®WOTE TO €va EAACUA KAl TEEPLOTPEYTE TOV CUHPWVA LE TNV POPA TWV

SelKTWV TOU poAoylou (rpog Ta de&1d). MNa va apalpeoeTe TO VIoul, EeBIBWOTE

Ta na&pdadia oTig Rideg acpaieiag (A-872) KpATWVTAG TOUG OKPOBEKTEG TOU

(oxnua 1a). Otav kavete EAeyxo, BeBalwBeite mwg autd ta ma&uddia eivat

OQLYUEVA Yia va eEACPANIOETE AELOTILOTN NAEKTPIKT] ETIAPN KAl

OTEYAVOTIOINUEVN TIEDN OTOV HOVWTIKO SAKTUALO (A-52).

Emnavacuvapuoloywvtag v ATEX Turbolite, BeBawwbeite nwg Bidwoate v

KEPAAT HEXPL KATW OTOV SAKTUALO ‘O’ (A-77) 1 otV paBdwTr AaoTiXEvia

podeAa (A-158) mAvw OTNV YEVVATPLA YIA VA OTeyavorionOel To mepiAnua.

Katorv oi&te 1o e Tnv Bida acpaleiag (A-74).

A@aipeon Kal avTIKaTaoTaon Tou YyudAivou dakTuliou, A-TL44A/B (oy. 1) Asite

otV agaipeon KePaing. EAEYETe Tov YUAALVO SAKTUALO (A-19). Mnv Tov

XPNOLUOTOLEITE AV €ival KATECTPANHUEVOG.

A@aipeon Kal avTIKATaoTaon Tou yuahivou diokou, A-TL45A/B (ox. 1 & 2)
AgalpeoTe TIq Bideg oTEPEWONG 6 X (A-18) OUYKPATWVTAG TOV SAKTUALO TOU
@akoU yld va arnokTroeTe mpooBacn oTov YudAwvo dioko (A-140) wote va
HMOPECETE va TOV KABAPIOETE 1] TOV AVTIKATACTNOETE. EAEYETE TOV YUAALVO
SI0OKO Kal YNV ToV XPNOLUOTOLEITE av eival KateoTpappevog. Ot Bideg
oTepEwaong eival and eEalpeTikd eAATO AVOEEISWTO ATOAAL ELBIKAG
mnpodlaypapng. MPOZOXH. To oo 0’ auTég ol Bideg eival KABOPLOTIKO WG
TPOG TNV ACPAAELA AEITOUPYIAG, EMOUEVWG TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITE HOVOV
TA AVTOAAGKTIKA TIOU avapEPOVTAL OTIG TPodLaypaPEG. AavOaouevo opigiuo

OTIq BidEG AUTEG UIMOPEL VA TIPOKAAETEL:

* OPUHMATIONO TOU ETILOKANPUHEVOU YUAALVOU SioKou

e Znuia otnv paBdwTn AAoTIXEVIa POSEAA OTEYAVOTOINONG

- EEaoBevnon oTIG OUVOETIKEG Rideq

* AMoyUUvVWOoN TWV OTEIPWHATWV TNG KEPAANG TOU TIPOROAEA

I'EAgyX0G Kal AVTIKAOTAOTAON OEPOOTEYWV KOULIVETWV YEVVATPIAG (0X. 1 & 1b)
Ma va agalpéoeTe To MePIBANUa pootaciag Tng yevvntplag (A-216/A-212),
aQaIPECTE TIG OUVIETIKEG Bideg 3 x (A-18). O ouvapuoloynuévog dpoueag eivat
£PUPHUOOUEVOG OTO TEPIBANUA TpooTaciag. Mnv mpoonabnoeTe va anoomnaceTe
Biata To mepiBAnua aogaleiag ylati Ba 0ag mapeunodioel 0 payvnIG.
ATOOUVAPHOAOYNOTE Ta PEPN TOU AEOVaA TOU dPOUEA Yid Va GBATETE OTOV dAKTUALO
TIOU OUYKPATEL TO KOUTIVETO (A-868) padi Le TIG OUVDETIKEG Bideg 3 X (A-873) wote
Va UMOPECETE VA APALPECETE TOV AEOVA e TO AEPOOTEYEG KOUTIVETO.

Mpv TNV gMavacuvappoAoynon, BeBatwdeite mwg o payvitng dev £xet TpapnEet
HiKpa odnpoUxa avTtikeipeva. OTav avTiKaTaoTHOETE TO CUVAPUOAOYNHEVO GUVOAO
Tou akova Tou dPOKEQ, O HayvnTNG Ba KOAANOEL Suvatd MAvw oTov OTAToPa.
BeBalwbeite MG T0 aEPOOTEYEG KOUTIVETO gival 0WOTA TOMOBETNUEVO MAVW OTO
nepiBANpa acpaleiag. MpoogETe va unv maydePeTe Ta SAKTUAG 0ag HeTAgU ™G
YEVVITPLAG KAl TOU MEPIBANUATOS AoPaeiag.
H ouvappoAoynon anaitel v avtiotpoen dadikacia. EAEYETe av OAa Ta HEpN eivat
TomoBeMUEVA IPOG TNV OWOTH KateUBuvon. To oneipwpa acpaleiag (. Loctite 270)
TIPETEL VA £QAPOTEL OTIG BidEG TOU SAKTUAIOU OUYKPATNONG. Ta AEPOOTEYN
KOUTIVETA Kal Ol POSEAEG TWV EAACHATWV TOUG TIPEMEL VA AVTIKATAOTABoUV WG OET
(dnAadn 2 x A-862 kat 2 x A-867). MoTE punv xpnotpornoteite Eava To idlo ehatnplo (A-
861). KaBe popa mou KAveTe EAeYX0 1 ouvVapUoAOYNoN, BePalwbeiTe TwG EXETE OPIEEL
yepa To Ma&Lpadt Tou potopa (A-875). SUYKPATNOTE TO {E OTIEPWHA AoPAAeiag.
ZuvappoAloynon Pulpioth (ox. 1)
O puBuog Kabopilel TV anddoon BoATAl g yevvnTplag. OAa ta pépn
Tou gubuypappidovTal kat pubuilovTal cwoTd PECW TOU SAKTUAIOU
aoaleiag (A-870). Mnv melpalete TOoV pUBULOTN €KTOG AV OTAUATAOEL va
AelToupyel owaoTd. Av KArola PEpn Xpelalovtal avTikataoTaaon 1 Kabaplopo,
eAEYETE yla TUXOV pBopa 0TO UPAoHA 1 OTNV KUPATOEWdN {avTa Tou
dlappaypatog (A-115).
MpLv TNV eMavacuvapuoAdyNnon Tou PUBULOTH, TIPEMEL VA APALPETETE A0 TNV
avTiBetn peptd Tou BaAdpou tou epBorou v Bida acpaieiag (A-116) pe to
KoAdpo (A-98), To Ma&adt acpaieiaq (A-28) kat TNV puBULOTIKN Bida (A-29).
Katoryv mpémnel va epapuooeTe Xahapd akplB®g HEoa oTo AKPO Tou Balduou
Tou gUBOAOU TNV pUBULOTIKA Bida (A-29) Kal To Ma&uadt acpaleiag (A-28),
MOTE va €l0TE £TOLUOL YA ETAVAKABOPLOUO TWV TIL®V TOU PpUBULOTN TieoNG.
KaBopiopog BoAral MevvATpiag (ox. 3)
Ma Tov KaBoplopo 1 Tov EAeyXo Tou BOATAZ TNG YEVVITPLAG aralteital n
XPNON OXETIKNG OUOKEUNG (A-880). EQapHOOTE TNV YEVVATPLA, CUVOEDTE TA
SU0 oUpUATA OTA CUVSETIKA OTNPIyHaATa yia To vToui (A-871) kal BeBawwbeite
WG Ta oUPUATA BEV AKOUUMOUV OTOV YUAALVO KUALVSpOo. EQapuooTte v
Ke@AAN/YUAALVO SAKTUALO KAl TO BOAWTO KAAUMMA ao®aleiag Tou MPoBoAEaq,
oupnepAapBavovtag tov dakTUAlo 'O’ (A-77). XpnOLHOTIOWVTAG TO OET
KAEWBLWV TOU pubuLoTY Tiieong (A-68), xahapwoTe To MA§IAdL acpaleiag (A-
28) Kal MPOoCaprOaTE TNV PUBULOTIKY Bida (A-29). Otav MANclalete To
arnattoUpevo BoATAl Twv 23,5 volt, avoi&Te Kal KAeioTe TNV Mapoxn agpa
TPELG POPEG YIA VA SLACPANICETE TIG OTABEPEG TIUEG OTOV PUBULOTY.
Xpnon Tou ZiyaoTApa kai TG Amopakpuopévng EEaTpiong (ox. 4)
« [la mpoTUMN XPNON 08 ATUOOPALPEG AEPIWV OKOAOUBNOTE TO OX. 4a.
« Ma Aetroupyia pe pewwpéva emineda BopURoU OTIG ATHOOPALPES AEPIWV
akoAouBnote To oY. 4b.
« Ta atpoopalpeg okOvNG akoAouBnote To oX. 4c. H eEAtuion tou
eUKAUMTOU OwANva Ba TpEMeL va dloxeTeleTal 0 A0PAAN XWPO.

O eUKOUMTOG OWANVAG EEATUIONG Ba TIPETEL VA €lval AVTIOTATIKOG £WG
BS2050. H xprion eUkaumntou owAnva %” (18mm) pmopel va odnynoet o
£A\aXLOTOTOINON ANwAELOV anodoong. BeBalwbeite nwg n e§atuion peéow
OwANva dev MPOKAAEL TOV TIAPAULKPO KOUVO.

H Wolf Safety Lamp Co.. Ltd akoAouBei TOALTIKN) ouvexoUq BEATIwONG TwV
MPOIOVTWV TNG. EvdéxeTal va rnpayuarornoinfolv aAAayEg OToV OXeSIAONO
XwpIg va mponyouuevn edomoinon.



Wolf ATEX Turbolite-sortimentet
Drift och underhallsanvisningar

Godkannanden

EU-deklaration om dverensstammelse
Wolf ATEX Turbolite uppfyller alla relevanta regler i 94/9/EC direktivet (ATEX-utrustning) s&som framgar av det utgivna EC typundersokningscertifikatet, vilket visar att
produkten uppfyller vasentliga hélso- och sékerhetskrav.

Wolf ATEX Turbolite drivs med komprimerad luft som, nar det reglerats, driver turbinhjulet som sitter pa axeln. Magneten, som ocksa sitter pa axeln, roterar inuti
lindningarna och genererar elektricitet som driver en 24 V 250 W volframhalogenlampa. A-TL44A/B Baylight ger allmanbelysning;
A-TL45A/B Floodlight ger riktad belysning, med suffixet A innebdrande Aluminiumkonstruktion eller B- Massingskonstruktion.

A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B och A-TL45B &r alla godkanda for Grupp Il yttillampningar, som Kategori 2 utrustning, fér zon 1 & 2 potentiellt explosiva gaser, angor,
dimmor och damm, dar T4 temperaturklass tillats.
Godkénnandekod: @ 11 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

A-TL44B och A-TL45B &r godkanda fér Grupp | gruvtilldmpningar, som kategori M2 utrustning.
Godké&nnandekod: @I M2

Certifieringsvillkor (X)

e ren, torr komprimerad luft maste anvandas

e antistatisk luftslang méaste anvéndas (=10* Q, <10° Q, till BS 2050)

e i dammig atmosfar méaste ljuddamparen ersattas av en antistatisk slang, som tillférsakrar att utblasningsluften leds till ett sékert/ riskfritt omrade, for att forhindra att
dammdepder stérs. Lampans prestation kan minskas beroende pé slangens langd.

Dessa lampor ar inte skyddsjordade, forsiktighet bor iakttas mot de risker som forknippas med statisk elektricitet.

Notifierad myndighet: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ. Storbritannien
Notifierat héljesnummer: 1180

EC Typundersdkningscertifikat: SIRA02ATEX5099X

Tillampad standard: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Intrangningskyddsnival:  IP66 (n&r den &r igang) till 60529:1992.
IP40 (nar den inte &r igang, hall skyddad fran intrangning av vatten/damm).

Produkten &r CE-markt vilket visar att den uppfyller alla relevanta EC direktiv.

Wb

Alex Jackson — Teknisk Direktor, for Wolf Safety Lamp Company

FM godkénnande  ApPROvED
Klass I, Division 1, Grupp A, B, C, D, T4 (Tamb= 55°C).

Skyddsklass NEMA4 (nar den &r igéng)

Borttagning av hélje fran tillverkningsdatum Kod 0409 (september, 2004)

For att avlagsna generatorhdljet (A-216/212), Avlagsna skruvarna (A-18), den monterade rotorn &r fast i héljet. Band inte bort héljet, detta skadar gjutningen och O-
ringspackningen. Lagret i generatorhuset ar sjalvhaftande mot den yttre ringen (se fig 1b), dessutom motverkar magnetens dragningskraft borttagandet. Latt knackande med en
plast eller skinnklubba p& holjets kant kommer kravas for att lossa héljet.

Demontera komponenterna fran rotorskaftet for att komma &t ringen som haller lagret pa plats(A-868) och de 3 skruvarna (A-873); vilket mojliggér borttagande av rotorskaftet
med forslutet lager fran holjet.

Fore atermontering forsékra dig om att samtliga delar &r rena. Anvand inte kemiska rengérningsmedel. En liten méngd loctite 222 eller likvardigt fastmedel skall placeras pa holjets
lagerhdl. Forsékra dig om att inga sma skadliga object har fastnat pa magneten.




Driftanvisningar
Wolf ATEX Turbolite drifttryck ar 5 — 8 bar (70 till 120 psi). Idealiskt anvéndnings-
och instéllningstryck, 5,5 bar (80 psi)

Lampans tryckregulator kompenserar for fluktuationer hos trycken i luftledningen.
Alla Turbolite Airlamp levereras sé att de kan kopplas till en slang med 1/2"
invandig diameter, en a 3/4" hangéanga eller en a 3/4" BSP hongénga (med
begransad inre frigang). A-TL45A/B levereras med matt reflektor som standard,
men en polerad reflektor kan monteras pa begaran.

A Varning:

e Trycksatt hélje, inspektera lampan enligt dessa
anvisningar fore drift. St& inte i narheten nar lampan anvands.
e Smuts eller fukt fran ofiltrerad luft kommer att hamna p4 insidan av
glaset och minska det effektiva ljusflédet.
o Allt underhall maste utforas i ett sdkert omrade.
e Stang av Iufttillférseln och vanta i tvd minuter innan lampan tas iséar.
e Ljusgivande delar far ej 6vertackas eller skymmas.

Besiktning och underhall

e ATEX Turbolites finns tillverkade av Aluminium - A eller Massing - B
Blanda inte komponenter gjutna av olika material.

e Skadade luftlampor skall tas ur service och repareras i enlighet med dessa
instruktioner av utbildad/kvalificerad personal.

e Luftlampor skall besiktigas, rengéras och provas var tredje méanad vid
regelbunden anvéndning, annars efter varje 1000 timmars bruk. Se IEC 60079-
17:1996 for riktlinjer om besiktning och underhall.

e Anvandning av och/eller felaktig montering av reservdelar gor
produktcertifieringen ogiltig och undantar tillverkaren frén alla garantier och
ansvar samt kan orsaka riskfyllda situationer. Kontakta féretaget om du &r
oséker.

Borttagning av lamphuvud och byte av glédlampa/glédlampshallare (fig. 1 & 1a)
Lossa pa lasskruven (A-74) och skruva bort reflektorhuvudet/lasdomen fran
generatorn (A-226/A-223) for att komma &t glédlampan.

Den 24 V 250 W tvastifts volframhalogenglaslampan (A-129/A-159, typ GY6.35)
maste hanteras forsiktigt, eftersom bade stiften och glasplattan dar stiften kommer
ut ar 6mtaliga. Nar lampan gar sénder maste lampan stangas av omedelbart och
tas ur service for byte av glodlampa. Ett glasrér (A-908) med bajonettfattning sitter
over glédlampan for att férlanga lampans livslangd och minska kontaminationen.
For att ta bort den, lyft upp ett fjaderklipps och vrid réret medurs.
Glodlampshallaren kan tas bort genom att skruva bort lasmuttrarna (A-872) som
haller lamphallarens kontakter (fig. 1a). Kontrollera vid besiktning att dessa muttrar
ar atdragna sa att det blir en riktig elektrisk kontakt och ordentlig trycktatning pa
isolerhylsan (A-52).

Vid hopsattning av ATEX Turbolite, se till att lamphuvudet skruvas ner tillrackligt
langt 6ver ‘O’-ringen (A-77) och gummibrickan med sparet (A-158) pa generatorn
sé att det trycksatta holjet blir tatt och 18s sedan holjet med lasskruven (A-74).

Borttagning och utbyte av kulglaset, A-TL 44A/B (fig.1)
Se borttagning av lamphuvudet. Besiktiga kulglaset (A-19) och anvand det inte om
det ar skadat.

Borttagning och utbyte av glasskivan, A-TL 45A/B (fig.1 & 2)

Avlagsna de 6 x fastskruvar (A-18) som haller linsringen for att komma &t
glasskivan (A-140) for rengdring och byte. Besiktiga glasskivan och anvand det
inte om det &r skadat. Fastskruvarna &r gjorda av speciellt hoghallfast rostfritt stal.
VIKTIGT, hallfastheten hos dessa skruvar &r sékerhetskritisk, anvand endast
specificerade reservdelar. Felaktig infastning av dessa skruvar kan orsaka:

e att den hardade glasskivan gar sénder

e att gummipackningen med spéret blir skadad
e att fastskruvarna forsvagas

e att gangorna i reflektorhuvudet gar sénder

Besiktning och byte av generatorns kapslade lager (fig.1 & 1b)

For att avlagsna generatorhusets ytterhodlje (A-216/A-212), avlagsna de 3 x
fastskruvarna (A-18). Den monterade rotorn ar fast vid ytterhéljet. Béand inte bort
ytterholjet. Magnetens dragningskraft héller emot s att det inte gér att ta bort. Ta
isér komponenterna fran rotoraxeln for att komma 4t lagrets lasring (A-868) och
skruva bort de 3 x skruvarna som haller I&sringen (A-873), sé att rotoraxeln med
sitt kapslade lager kan tas bort fran ytterholjet.

Kontrollera att inga jarnféremal har fastnat pd magneten innan du satter ihop det
hela igen. Nar rotoraxeln sitts tillbaka kommer magneten att dra at sig statorn
med stor kraft. Kontrollera att det kapslade lagret hamnar réatt i generatorhuset;
undvik att klamma fingrarna mellan generatorhuset och ytterhéljet.

Hopmontering gors i omvand ordning mot ovanstdende; kontrollera att alla
komponenter sitter i rétt riktning. Génglas (t.ex. Loctite 270) skall anvéndas pa
skruvarna till lagrets lasring. Kapslade lager och kupade fjaderbrickor méaste bytas
som ett set (dvs. 2 x A-862 och 2 x A-867) Ateranvand aldrig fjaderlasringen (A-
861). Vid besiktning och hopsattning skall man alltid kontrollera att rotoraxelns
mutter (A-875) &r atdragen och fast med ganglas.

Regulatorhopsittning (fig. 1)

Regulatorn justerar generatorns utspé@nning. Alla regulatordelar riktas in ratt och
lases med lasringen (A-870). Ror inte regulatorn s&vida den inte slutar fungera
riktigt. Om byte eller rengdring av nagon del &r nédvandig, kontrollera sa att vaven
och den réafflade kanten pd membranet (A-115) inte &r slitna.

Innan regulatorn sétts ihop igen maste Iasskruven (A-116) med krage (A-98),
lasmutter (A-28) och regulatorskruv (A-29) tas bort frdn den motsatta sidan av
regulatorns kolvkammare. Regulatorskruven (A-29) och lasmutter (A-28) skall
sedan sattas dit 16st precis innanfér kolvkammarens kant klara for aterinstéalining
av tryckregulatorn..

Instéllning av generatorspanningen (fig. 3)

Ett instalinings- och testinstrument (A-880) behdvs for att stalla in och testa
generatorspanningen. Fast det vid generatorn, anslut de tva ledningarna till
anslutningsstiften for lamphaéllaren (A-871) och kontrollera att ledningarna inte ror
vid glasroret. Satt dit reflektorhuvud/kulglas och lasdom, inklusive ‘O’-ring (A-77).
Lossa lasmuttern (A-28) med hjélp av tryckregulatornyckelsetet (A-68) och justera
regulatorskruven (A-29). Stang av och satt pa Iufttillférseln tre ganger nar den
6nskade spanningen péa 23,5 volt uppnatts, for att kontrollera att
regulatorinstéliningen &r stabil.

Anvandning av ljuddampare och fjarrutslapp (fig. 4)

e For standardbruk i gasatmosférer folj fig. 4a.

e For drift med minskad bullerniva i gasatmosférer, folj fig.4b.

e For dammatmosfarer f6lj fig. 4c. Slangen maste ha sitt utlopp i ett sékert
omréde.

Utloppsslangen maste vara antistatisk enligt BS2050. 3/4" (18mm) invandig
slangdiameter ger minimal prestationsforlust. Kontrollera s att utslappet fran
slangen inte utgér nagon risk.

Wold Safety Lamp Co. Ltd. har som politik att kontinuerligt férbattra sina
produkter. Andringar av konstruktionen kan géras utan féregdende meddelande.



Wolf ATEX Turbolite-serien
Betjenings- og vedligeholdelsesinstruktioner

Godkendelser

EC-konformitetsdeklaration
Wolf ATEX Turbolite overholder alle relevante retningslinjer i 94/9/EC (ATEX Equipment) direktivet og i kraft af det udstedte EC-afprovelsescertifikat, demonstrerer
produktet overholdelse af essentielle sundheds- og sikkerhedskrav.

Wolf ATEX Turbolite drives af komprimeret luft, der driver turbinehjulet monteret pé akslen. Magneten, ogsé monteret pa akslen, roterer i vindingerne og fremstiller
elektricitet samt driver en 24v 250watt tungstenshalogenpzere. A-TL44A/B lyskupelen belyser i alle retninger; A-TL45A/B Parabolen giver retningsbestemt belysning,
suffikset betegner A — Aluminiumkonstruktion eller B - Messingkonstruktion

A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B og A-TL45B er alle godkendt til gruppe Il overfladeanvendelse, kategori 2-udstyr, til zone 1 & 2 potentielt eksplosive gaser, dampe, tager,
stov og hvor indenfor temperaturklasse T4.
Godkendelseskode: @ Il 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

A-TL44B og A-TL45B er godkendt til gruppe | anvendelse i miner som kategory M2-udstyr.
Godkendelseskode: @I M2

Certificeringsbetingelser (X)

* ren, tor komprimeret luft skal benyttes

¢ anti-statisk Iuftslange skal benyttes (=10* Q, <10° Q, to BS 2050)

¢ i stovede omgivelser skal stejdeemperen udskiftes med en antistatisk slange, sa udstedningsluft ledet til et sikkert/ikke farligt omrade, sa ophvirvling af stev forebygges.
Lampens effektivitet kan reduceres afhaengigt af slangens leengde.

Der skal tages forholdsregler imod farer forbundet med statisk elektricitet, da disse lamper har ikke fast jordforbindelse.

Anmeldt instans: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ. UK
Anmeldt instansnr: 1180

Provecertifikation EC-type: SIRA02ATEX5099X
Benyttet standard: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Indtraengningsbeskyttelsesniveau: IP66 (i drift) to 60529:1992.
P40 (ikke i drift, beskyttet imod indtreengning af vand/stov).

Produktet er CE-maerket og dermed i overensstemmelse med alle EC-direktiver.

Wb

Alex Jackson — Teknisk direkter, hos The Wolf Safety Lamp Company

FM-godkendelser APPROVED
Klasse I, Division 1, Grupper A, B, C, D, T4 (Tamb=55°C).

Inddaekning NEMA 4 (i drift)

Afmontering af deeksel fra fremstillingsdato kode 0409 (september 2004)

Daekslet til generatorhuset fiernes ved at (A-216/212), fierne skruerne (A-18), den samlede rotor monteres pa deekslet. Lirk ikke deekslet af da det vil beskadige overfladen og o-
ringspakningen. Lejet i generatorhuset har kleebemiddel pa den yderste ring (se fig. 1b), tiltraekningen fra magneten vil ogsa modsta afmontering. Lette slag pa kanten af deekslet
med en plastic- eller gummihammer er nedvendige for at losne det.

Adskil komponenterne fra rotorakslen for at fa adgang til lejets I&sering (A-868) og de 3 x skruer pé laseringen (A-873), sa rotorakslen med det forseglede leje kan fiernes fra huset.

For samling kontrolleres at lejets yderflade og generatorhusets lejehul er rene. Benyt ikke slibende rengeringsmidler. En smule Loctite 222 eller tilsvarende péferes
generatorhuset lejehul. Kontroller at magneten ikke har tiltrukket smé jernpartikler.




Betjeningsvejledning
Driftstrykket for Wolf ATEX Turbolite er 5 — 8 bar (70 til 120 psi). Det ideelle drifts-
og indstillingstryk er 5,5 bar (80 psi)

Trykregulatoren i lampen kompenserer for variationer i trykket i luftslangen. Hver
Turbolite Airlamp, som leveret, kan tilsluttes til en %” @ slange, et %” BSP udvendigt
gevind eller et %” BSP indvendigt gevind (med begraenset indvendig frigang). A-
TL45A/B leveres som standard med mat reflektor, en poleret reflektor kan
monteres pa forespergsel.

A Advarsel:

¢ Trykbelastet inddaekning, efterse lampen i overenstemmelse med disse
instruktioner for drift. Nar i drift, hold afstand.

e Snavs eller fugt fra ikke filtreret Iuft vil samlet pa indersiden af glasset og
reducere lysstyrken.

o Al vedligeholdelse skal udferes i pa et sikkert omrade,

o Afbryd Iufttilferslen og vent i to minutter for adskillelse af lampen.

e Deek eller begreens ikke lysudsendende dele.

Inspektlon og vedligeholdelse
ATEX Turbolites er tilgeengelige i Aluminium - A eller Messing - B udforsel.
Bland ikke komponenter af forskellige metaller.

e En beskadiget lampe beor fiernes og repareres i overensstemmelse med disse
instruktioner, af uddannet/kvalificeret personale.

o Luftlamper ber blive efterset, renset og afprevet hver tredje méaned ved jeevnlig
anvendelse ellers efter hver 1000 timers anvendelse. Se i IEC 60079-17:1996 for
vejledning vedrorende inspektion og vedligeholdelse.

¢ Anvendelse og/eller forkert montering af reservedele vil ugyldiggere
produktcertifikationene og fabrikantens garanti og ansvar samt forarsage usikre
betingelser. | tvivistilfaelde kontakt fabrikanten.

Afmontering af hoved og paere/paereholder reservedel (fig. 1 & 1a)
Lasn laseskruen (A-74) og fiern reflektorhovedet/lasekuplen fra generatoren (A-
226/A-223) for at f& adgang til peeren..

Tungstenshalogen kapselspaeren pa 24v 250watt med to bimetal ben (A-129/A-159,
type GY6,35) bor handteres forsigtigt, benene og klemmen er skrebelige. Nar peeren
springer skal lampen slukkes straks, fiernes og pzeren udskiftes. Et glasrer (A-908)
med bajonetklips er monteret over pzeren for at forleenge peerens levetid og reducere
forurening. Ved adskillelse, loft en fiederklips og drej roret med uret. Paereholdere kan
fiernes ved at fierne lasemetrikkerne (A-872) og holde pzereholderens terminaler (fig.
1a). Ved inspektion kontroller at disse metrikker har palidelig elektrisk forbindelse og at
der er trykpakning pa isoleringsbersten (A-52).

Ved adskillelse og samling af ATEX Turbolite, kontroller at hovedet er skruet ned over O-
ringen (A-77) eller gummiringen med riller (A-158) pa generatoren for at teetne pakningen
pé huset og luk huset med laseskrue (A-74).

Adskillelse og udskiftning af kuppelglasset A-TL44A/B (fig. 1)
Se adskillelse af hovedet. Efterse kuppelglasset (A-19) og benyt det ikke hvis det
er beskadiget.

Adskillelse og udskiftning af glasskiven A-TL45A/B (fig. 1 & 2)

Fjern de seks skruer (A-18), der holder linseringen for at f& adgang til glasskiven
(A-140) ved rengering eller udskiftning. Efterse glasskiven og benyt den ikke, hvis
den er beskadiget. Skruerne er af en speciel streeksteerk rustfri stal specifikation.
VIGTIGT, styrken af disse skruer er vital for sikkerheden, benyt kun angivne
reservedele. Forkert tilspaending af disse skruer kan forarsage:

e at det haerdede glas springer

* Den rillede gummipakning beskadiges

e Svaekkelse af skruerne.

e Gevindet traekkes ud af reflektorhovedet

Inspektion og udskiftning af generatorens forseglede lejer (fig. 1 & 1b)

Ved adskillelse af generatorhuset (A-216/A-212), fiernes de skruer (A-18),
rotormodulet er monteret pé& husets l&g. Forseg ikke at dbne laget, magnetens
tiltreekningskraft vil modarbejde dette. Adskil rotorakslens komponenter for at fa
adgang til lejets lasering (A-868) og de tre lejeringsskruer (A-873), som muligger at
rotorakslen med det forseglede leje kan fjernes fra overdelen af huset.

For adskillelse og samling, kontroller at ingen sma jernobjekter er blevet tiltrukket
af magneten. Ved montering af rotorakselmodulet vil magneten vil blive staerkt
tiltrukket af statoren. Kontroller at det forseglede leje placeres korrekt i
generatorhuset; undga at fa fingrene i klemme imellem generatorhuset og
overdelen.

Samling foregér i modsat reekkefolge af ovenstaende; kontroller at alle
komponenter vender rigtigt. Gevindlim (f.eks. Loctite 270) ber paferes
lejeringsskruerne. Lejeforsegling og belgesikringsblik skal udskiftes som szet (f.eks.
2 x A-862 og 2 x A-867). Genanvend aldrig laseringen (A-861). Ved inspektion og
samling kontroller altid at metrikken til rotorakslen (A-875) er sikret, med gevindlim.

Regulatormodul (fig. 1)

Regulatoren justerer generatorens udgangsspaending. Alle regulator dele er korrekt
rettet op og sikret med laseringen (A-870). Regulatoren kraever ikke
vedligeholdelse medmindre den opharer med at virke korrekt. Hvis reservedele
eller rengering er nedvendig, kontroller strukturen og kanten af mellemveeggen (A-
115) for nedbrydelse.

For samling regulatoren, fiern laseskruen (A-116) med krave (A-98), lasemetrikken
(A-28) og reguleringsskruen (A-29) fra den modsatte ende af regulatorens
stempelkammer. Reguleringsskruen (A-29) og lasemetrikken (A-28) ber derefter
monteres lost i enden af stempelkammeret klar til indstilling af trykregulatoren.

Indstilling af generatorspaending (fig. 3)

Et indstillings- og afprevningsveerktej er nedvendig (A-880) til indstilling eller
kontrol af generatorspaendingen. Monter p& generatoren, tilslut de to kabler til
tilslutningsstudserne til paereholderen (A-871), kontroller at kablerne ikke berarer
glasreret. Monter reflektorhovedet/kuppelglasset og lasekuplen, inkluderet O-
ringen (A-77). Benyt trykregulatornegleseette (A-68), losn lasemeatrikken (A-28),
juster regulatorskruen (A-29). Nar den kreevede speending pa 23,5 volts er opnaet
sl& luftforsyningen til/fra tre gange for at kontrollere at regulatorens indstilling er
stabil.

Anvendelse af stojdeemper og fjernudstodning (fig. 4)

¢ Til standard anvendelse i gasatmosfaerer folg fig. 4a.

e Til drift med reducet stejniveau i gasatmosfaerer folg fig. 4b.

o | stovatmosfeerer folg fig 4c. Slangen skal munde ud i et sikkert omréade.

Udstedningslangen skal vaere antistatisk i overensstemmelse med BS2050. %"
(18mm) o slange vil et minimalt ydelsestab. Kontroller at udstedningen ikke
forérsager farer.

The Wolf Sikkerhed Lamp Co. Ltd har en politik vedrerende vedvarende
produktforbedring. Z£ndringer i formgivning kan udferes uden forudgaende varsel.



Wolf ATEX Turbolite-sortiment
Drifts- og vedlikeholdsveiledning

Godkjenninger

EF-samsvarserklaering
Wolf ATEX Turbolite tilfredsstiller alle gjeldende retningslinjer i 94/9/EF (ATEX-utstyr) direktivet i kraft av det utstedte EF-typeprovingssertifikatet og viser overensstemmelse
med essensielle helse- og sikkerhetskrav.

Wolf ATEX Turbolite drives med trykkluft, som nar den er justert, driver turbinhjulet som er montert p& akselen. Magneten, som ogsa er montert pa akselen, roterer i
vindingene og produserer strem og driver en 24v 250watt tungstenshalogenpaere. A-TL44A/B-lyskuppel belyser i alle retninger. A-TL45A/B-flomlys gir retningsbestemt
belysning. Sluttbokstaven angir A - aluminiumutfersel eller B - messingutfersel.

A-TL44A, A-TL45A, A-TL44B og A-TL45B er alle godkjent i gruppe ll-overflateanvendelse, kategori 2-utstyr til sone 1 og 2 mulige eksplosive gasser, damp, dugg eller
stov og innenfor T4-temperaturklassen.
Godkjenningskoden: @ Ex Il 2 GD Il T4 (Ta=55°C) T135°C

A-TL44B og A-TL45B er godkjent i gruppe 1, anvendelse i gruver som kategori M2-utstyr.
Godkjenningskoden: @ Ex | M2

Sertifiseringsbetingelser (X)

¢ Det ma brukes ren og terr trykkluft

e Det ma brukes antistatisk luftslange (=104 _, =108 _, til BS 2050)

o | stovfylte omgivelser ma stoydemperen erstattes med en antistatisk slange som sikrer at utlepsluften ledes til et trygt/ikke farlig omréde slik at stevopphopninger ikke
forstyrres. Lampens effektivitet kan reduseres avhengig av slangens lengde.

Siden disse lampene ikke er fullstendig jordet, ma det tas forholdsregler mot farene som er forbundet med statisk elektrisitet.
Instans som er underrettet: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ. Storbritannia
Underretningsnr.: 1180

EF-typeprovingssertifikat: SIRAO2ATEX5099X

Standard som er benyttet: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)

Inntregningsbeskyttelsesniva: IP66 (under drift) til 60529:1992.
IP40 (nar ikke i drift for & hindre inntrengning av vann/stev).

Produktet er CE-merket og dermed i samsvar med alle gjeldende EF-direktiver.

Yt

Alex Jackson - Teknisk direkter hos Wolf Safety Lamp Company

FM-godkjenninger ~ APPRovED
Klasse I, Divisjon 1, Grupper A, B, C, D, T4 (Tamb =55°C).

Hus NEMA 4 (nar i drift)

Fjerning av dekslet pa huset fra produksjonsdatokoden 0409 (september 2004)

For a fierne dekslet pa generatorhuset (A-216/212), fiernes de tre skruene (A-18) som rotormodulet er montert p& pa husets deksel. Ikke forsek at ta av husdekslet, det vil skade
metallet og O-ringtetningen. Lageret pa generatorhuset har et klebemiddel pa den ytre ringen (se fig. 1b), i tillegg vil magnetens trekkraft motsta fierning. Det vil vaere nedvendig
a banke lett pa kanten av husdekslet med en plast- eller skinnklubbe for & losne dekslet.

Ta av motorakselkomponentene for & kunne komme til lagerets lasering (A-868) og de tre lagerringskruene (A-873). Dette gjor det mulig & fierne rotorakselen med forseglet lager
fra husdekslet.

For den settes sammen igjen, skal du pase at lagerets ytre bane og generatorhusets lagerboring er rene. Ikke bruk rengjeringsmidler som sliter. En liten mengde loctite 222
klebemiddel eller tilsvarende mengde gjenglase-klebemiddel skal paferes generatorhusets lagerboring. Kontroller at det ikke har festet seg noen smé jernobjekter pa magneten. )




Driftsveiledning
Driftstrykket for Wolf ATEX Turbolite er 5 - 8 bar (70 til 120 psi).
Det ideelle drifts- og innstillingstrykket er 5,5 bar (80 psi).

Trykkregulatoren i lampen kompenserer for variasjoner i trykket i luftslangen. Hver
Turbolite Airlamp, som leveres, kan koples til en 1/2" @ slange, en 3/4" BSP
hanngjenget eller en 3/4" BSP hunngjenget (med begrenset innvendig klaring).
A-TL45A/B leveres med matt reflektor som standard. En polert reflektor kan
monteres pé foresporsel.

A Advarsel:

o Trykkbelastet hus. Kontroller lampen iht. disse instruksene for den settes i drift.
St& ikke i naerheten nér den brukes.

e Smuss eller fuktighet fra ufiltrert luft vil legge seg pa innsiden av glasset og
redusere lysstyrken.

e All vedlikehold skal finne sted pa et trygt omrade.

e Skru av lufttilferselen og vent i to minutter for lampen taes fra hverandre.

o Ikke dekk til eller gjor delene som overfarer lys markere.

Kontroll og vedlikehold
ATEX Turbolites finnes i A - aluminiumutfersel og B - messingutforsel.

Bland ikke sammen komponenter fra forskjellige metaller.

e En skadet luftlampe ber fiernes og repareres iht. disse instruksene av
utdannet/kvalifisert personell.

o Luftlamper skal kontrolleres, rengjeres og testes hver tredje méaned ved
regelmessig bruk, ellers etter 1000 timers bruk. Se IEC 6007917:1996 for 4 finne
retningslinjer om kontroll og vedlikehold.

e Bruken og feilkopling av reservedeler vil ugyldiggjere produktsertifiseringen og
produsentens garanti og ansvar og kan fore til usikre forhold. Kontakt selskapet
hvis du er i tvil.

Demontering av hodet og utskifting av paere/paereholder (fig. 1 og 1a)

Lasne pa laseskruen (A-74) og skru ut reflektorhodet/Iasekuppelen fra generatoren
(A-226/A-223) for & komme til paeren.

Tungstenhalogen-kapselpaeren pa 24v 250watt med to bein (A-129/A-159, type
GY6.35) skal handteres forsiktig. Beina og klemmen er lett skadelige. Nar pzeren
ryker, skal luftlampen skrues av omgdende og peeren taes ut og skiftes. Et glassrer
(A-908) med bajonettklips er montert over paeren for & forlenge pzerens levetid og
redusere forurensning. Laft av fieerklipset og roter reret med uret for & fierne.
Pzereholderen kan fiernes ved & skrue ut lasemutterne (A-872) som holder
paereholderterminalene (fig. 1a). Kontroller at disse mutterne sitter godt pa slik at det
er en god stremforbindelse og kontroller trykkpakningen pa isoleringsbersten (A-52).

Nar ATEX Turbolite settes sammen pa nytt, skal du pése at hodet er skrudd langt
nok ned for O-ringen (A-77) eller gummiringen med rifler (A-158) p& generatoren for
& tette det trykkbelastede huset. Deretter lukkes huset med en laseskrue (A-74).

Fjerning og utskifting av kuppelglasset, A-TL44A/B (fig.1)
Se fierning av hodet. Kontroller kuppelglasset (A-19). lkke bruk det hvis det er skadet.

Fjerning og utskifting av glasskiven, A-TL45A/B (fig.1 og 2)

Fjerne de 6 skruene (A-18) som holder linseringen for & kunne komme til
glasskiven (A-140) for & rengjere den og skifte den ut. Kontroller glasskiven. Ikke
bruk den hvis den er skadet. Festeskruene er laget av spesielt strekksterkt rustfritt
stal. VIKTIG. Styrken pa disse skruene er livsviktig for sikkerheten. Bruk kun
angitte reservedeler. Feil festing av disse skruene kan fore til:

e At den heerdede glasskiven ryker

e At den riflede gummipakningen skades
e At festeskruene svekkes

¢ At gjengene pa reflektorhodet blir borte

Kontroll og utskifting av generatorens forseglede lagre (fig. 1 og 1b)

For & fierne dekslet pa generatorhuset (A-216/A-212), fiernes de tre skruene (A-18)
som rotormodulet er montert pa pa husets deksel. Ikke forsgk & ta av dekslet,
magnetens trekkraft vil motarbeide dette. Ta av motorakselkomponentene for &
kunne komme til lagerets lasering (A-868) og de tre lagerringskruene (A-873).
Dette gjor det mulig & fierne rotorakselen med forseglet lager fra husdekslet.

For det settes sammen igjen, skal du kontrollere at det ikke har festet seg noen
sma jernobjekter p& magneten. Ved montering av rotorakselmodulet, vil magneten
bli sterkt tiltrukket av statoren. Pase at det forseglede lageret sitter riktig plassert
pa generatorhuset. Unnga & fa fingrene i klemme mellom generatorhuset og
husdekslet.

Settes sammen i motsatt rekkefelge av ovenstédende. Kontroller at all
komponentene sitter i riktig retning. Lagerringskruene ber paferes gjengelas (f.eks.
Loctite 270). Forseglede lagre og belgefjeerpakninger ma skiftes ut som et sett
(f.eks. 2xA-862 og 2xA-867). Laseringen (A-861) skal aldri brukes om igjen. Ved
kontroll og sammensetting sjekkes det at mutteren pa rotorakselen (A-875) sitter
godt pa med gjengelas.

Regulatormodul (fig. 1)

Regulatoren justerer generatorens utgangsspenning. All regulatordelene er riktig
innrettet og sikret med en Iasering (A-870). Ikke ror ved regulatoren unntatt hvis
den ikke fungerer lenger som den skal. Hvis det er nedvendig & skifte ut eller
rengjere deler, skal du kontrollere at stoffet og perlekanten p& membranen (A-115)
ikke er slitt.

For regulatoren settes sammen igjen, ma laseskruen (A-116) med krage (A-98),
lasemutteren (A-28) og justeringsskruen (A-29) fiernes fra den motsatte enden av
regulatorens stempelkammer. Justeringsskruen (A-29) og lasemutteren (A-28) skal
deretter monteres rett pa innsiden av enden av stempelkammeret klar til innsetting
av trykkregulatoren.

Innstilling av generatorspenning (fig. 3)

Innstilling og testing av anordningen er nedvendig (A-880) for & stille inn og
kontrollere generatorspenningen. Monter pa generatoren, kople de to ledningene til
koplingsstiftene til paereholderen (A-871). Pése at ledningene ikke berarer
glassreret. Monter reflektorhodet/kuppelglasset og lasekuppelen, inkludert O-
ringen (A-77). Bruk trykkregulatornokkelsettet (A-68), lasne lasemutteren (A-28),
juster med justeringsskruen (A-29). Nar du har oppnadd den pakrevde spenningen
pa 23,5 volt, skrues Iufttilferselen av/pa tre ganger for & sikre at
regulatorinnstillingen er stabil.

Bruken en steydemper og fiernutslipp (fig. 4)

e For standard bruk av gassatmosfeerer, folg fig. 4a.

e Ved drift der stoynivaet reduseres i gassatmosfeerer, folg fig. 4b.

o | stovatmosfeerer, folg fig 4c. Slange ma munne ut i et trygt omrade.

Utlepsslangen ma veere antistatisk til BS2050. 18 mm (3/4") @ slang vil gi minimalt
ytelsestap. Pase at utlopet ikke paferer farer.

The Wolf Safety Lamp Co. Ltd's bedriftspolitikk er & stadig forbedre sine produkter.
Endringer i utformingen kan gjeres uten forvarsel.



UHCTPpYKUUM No JKcnnyaTauum u TeXxHn4Yeckom
06cn§¥K#BaHmo ans C\épvu:l'| Wolf ATEX Turbolit\é

Pa3peLueHusn

3asBnexHune o CooreerctBumn EC
Wolf ATEX Turbolite oTBeuaeT Bcem cooTBeTcTBytOLMM NonoxeHusim [upekTtvsbl EC 94/9 (o6opynosaHune ATEX) Ha ocHOBaHWM BblAaHHOMO
Ceugetensctsa Tunosoii [poBepky, [EMOHCTPUPYS COOTBETCTBME OCHOBHbIM TpeboBaHKSAM MO OXpaHe 30poBbs M 6e30MacHOCTU.

Wolf ATEX Turbolite paboTaeTt Ha cxxaTtoM BO3Ayxe, KOTOPbIV NOCNe PErynMpoBKN NPUBOAUT B ABUKEHUE KONECO TypOWHbI, MPUKPENNEHHOE K Bary.
MarHnuT, Takxxe KpensLMncs K Bany, BpallaeTcsa B npefenax BUTKOB, BbipabaTbiBas 3NeKTpUYeCcTBO v NpuBOAsA B Aenctaune 24B Bonbcpamosyto
ranoreHHyto namny Ha 250 BarT. ®oHapb A-TL44A/B obecneunsaet naHopamHoe ocselyeHune. Mpoxektop A-TL45A/B faet HanpasneHHoe
ocBeLLieHne, Npu 3ToM nHAeKC A 0603Ha4aeT antoMUHUEBYIO KOHCTPYKLMIO, a MHAEKC B — megHyto.

A-TL44A, A-TL44B, A-TL45A 1 A-TL45B Bce COOTBETCTBYIOT CTaHZapTaM s HaseMHomn annapatypbl Mpynnel I, kak o6opyaoBanve Kateropum 2,
[ANA NOTEHLUManbHO B3PbIBOOMACHbIX ra3oB, UCMapeHnt, AbIMKM 1 Nbinn 30H 1 & 2 Tam, rae 3To fonyckaeTcs No TemnepaTtypHoMy knaccy T4.
Kog paspetuerms: € Il 2 GD Il T4 (Ta=55"C) T135°C

A-TL44B v A-TL45B cooTBETCTBYIOT CTaHAapTam A58 ropHoro o6opyfosaHus, kak obopyaosaHue Kareropum M2.
Kop, paspetuerns: €x 1 M2

Ycnosus Ceptudpmkayunm (X)
* HeoOXOAMMO WCMOMNb30BaTh YNCTbIN, CYXON CXKaTbl BO3AYX
* Heo6XoAMMO WUCMONb30BaTh AHTUCTATMHECKMIA LUAAHT ANA CxaToro Boaayxa (210% Q, <108 Q, cornacto BS 2050)
* B MblfbHbIX CPEAAx LUYMOrNyLUMTENb CeAyeT 3aMeHNTb aHTUCTATUHECKMM LLTAHTOM 1 06ecneynTb 0TBOZ UCMOMNb30BAHHOTO BO3Ayxa B 6e30nacHyto/He
onacHylo 30Hy, He Aonyckas HapyLLEeHWUs OTNOXEHWI Nbinu. KayecTBo paboTbl Nammbl MOXET YXYALUWTLCA B 3aBUCUMOCTM OT ANWHbI LLHYPa.
3TV Namnbl 3a3eMreHbl HEAOCTAaTOYHO, MO3TOMY BO M3DeXaHWe HeCHaCTHbIX CIy4YaeB, CBSA3aHHbIX CO CTAaTUHECKUM 3MEKTPUHECTBOM,
crepyet cobnoaaTtb Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTY.
M3BelLleHHbI opraH: Baseefa (2001) Ltd, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, SK17 9RZ. UK
Howmep n3BewyeHHoro opraxar: 1180
CeugertenbcTso Tunoson nposepkn EC: SIRA02ATEX5099X
Hevcteytowmn ctaHgapt: EN1127-1:2007 (+EN1127-1:1997)
VpoBeHb 3aLuTbl OT MHIPECCUI: IP66 (B0 Bpems akcnnyarayum) cornacHo 60529:1992
IP40 (B pexxmme oTKNtoYeHMs, obeperatb OT MOCTYMNEHWS BOAbI M MPOHWKHOBEHWS Mblni)
M3penue umeet mapkmposky CE, ykasblBatoLLyto Ha COOTBETCTBME BCeM TpebyeMbim aupektusam EC.

Yt

Anexc [xekcoH — Texnuueckun flupektop, The Wolf Safety Lamp Company

PaspelueHue FM APPROVED
Knacc |, Paspsag 1, Mpynnel A, B, C, D, T4 (Tcp=55 oC)

Mpunoxenne NEMA 4 (npu akcnnyataumm)

CHATUe KOXyXa reHepaTopa Ha MoAensix, Ha4nHas ¢ koga usrotoeneHna 0409 ceHts6 b 2004 r.

[nsa Toro, 4Tobbl CHATL KOXYX reHepatopa (A-216/212), Heobxoammo BbIHYTb Lypynbl (A-18); koneco potopa B cobpaHHOM BMAE KpenuTcs K koxyxy. He
CHVMaliTe KOXyX MOMHOCTbIO, 3TO MOXET NoBpeanTb Konpyc 1 O-obpasHoe ynnoTHUTENbHOe KonbLo. MoALWnnHIK B KOpMyce reHepatopa UMeeT aaresviBHyo
NMOBEPXHOCTb Ha BHeLIHeM KorbLe (cM. Puc. 1 b); kpome Toro, Tsira marHuTa Takke 6yneT npensTcTBOBaTb CHATUIO KOXyXa. [Ins oCBOBOXAEHNS KOXyXa
notpebyeTcs nerkoe NoCTykMBaHWE NO €ro Kpato AepeBAHHBLIM NN KOXaHHbIM MOMOTKOM.

OTcoeauHUTE Bce AeTanu oT Bana potopa, YTobbl NoNy4nTb AOCTYN K NPefoXpPaHNUTENBHOMY KOSbLy noAlumnHuka (A-868) 1 k 3 wypynam npeaoxpaHuTenbHoro
KonbLa noALwmmnHuka (A-873), NO3BONSIOLLMM OTCOEAVNHUTL OCb POTOPA C YMMOTHEHHbBIM MOALIMMHUKOM OT KOXYyXa.

Mpexae Yem NpUcTynuTb B NOBTOPHOI cBopke, y6eamTech, YToObl HAapyXKHOE KOMbLO NOALMMHUKA U OTBEPCTUE MOALUMMHMKA KOXYyXa reHepatopa 6biny YNCTbIMU.
He vicnonbaynte abpa3nBHbIX YNCTALLMX CPEACTB. Ha OTBETCTBME MOALLMMHMKA KOXYXa reHepaTopa HaHecuTe HebomnbLLoe Konm4ecTBo knes loctite 222 unm
CXOXero kres Ans pe3bboBbIX CoeanHeHuit. Y6eamTech B TOM, YTO HA MArHUT HE HanMUMIO HUKaKUX MENKUX MeTanMyeckux npeaMeTos.




UHcTpyKyun no dkcnnyaraymm
Pa6ouee pasnenve Wolf ATEX Turbolite — 5-8 6ap (ot 70 go 120 psi)
MpeanbHoe faBneHue 4na akcnnyarauum u yctaHosku — 5.5 6ap (80 psi).

Perynstop gaBnexus Ha choHape KOMMeHcMpyeT KonebaHusa AaBneHns B BO3AYLLHOM
notoke. Jlio6on BoaayLuHbin doHapb Turbolite B cTaHAapTHOM KOMNNEKTALMN MOXET
6bITb MOACOEAMHEH K ¥ “ pasfByKHOMY LnaHry %“ HapyHoi peasbsl BSP nn6o %
BHYTPeHHel pe3bbbl BSP (C orpaHWyeHHbIM BHYTPEHHUM 3a30poM). B cTanfapTHbIn
KoMNnekT noctaskn A-TL45A/B BXOAUT MATOBbI OTpadKaTesb, NONMPOBAHHbIN
oTpaXkatesib MOXeT ObITb YCTAHOBIIEH MO 3asBKe.

Aﬂpenynpemeuwe:

+ Koxyx HaxoguTcs noa fasnenmem. MposepbTe hoHapb B COOTBETCTBIM C AAHHBIMA
MHCTPYKLMSIMU Nepeg, akcnnyaTtaumeit. He nogxogute 6nnsko Bo Bpems paboTbl.

+ [pAsb unu Bnara n3 HeOTPMNLTPOBAHHOTO BO3/YXa OYAET OCAKAATLCH Ha BHYTPEHHEN
NOBEPXHOCTM CTEKNa, YXyALIasA yPOBEHb OCBELEHHOCTU.

+ Bce paboTbl N0 TEXHUYECKOMY OOCIYXKVUBAHMIO [OMKHbI MPOU3BOAUTLCA B
6e30MacHoit 30He.

+ [Mepep femoHTaxeM hoHaps OTKMIOUMTE Nojady BO3fyXa U NOAOKANTE B MUHYTbI.

* He 3akpbliBaiiTe 1 He 3aTeHsiiTe CBETONPONyCKaroLLmMe AeTani.

MpoBepka n TexHnyeckoe O6¢cnyXxusaHne

« ATEX Turbolites npoussoasaTcs AntomuHueBon-A nn6o MegHoi — B
KOHCTpYKLUWK. He cmelumBaiTe feTanu KOMMeKToB.

+ ToBpexAeHHbI BO3AYLLHbIN (hoHapb JOMKeH ObiTb CHAT M OTPEMOHTUPOBAH B
COOTBETCTBMM C JaHHbIMW NHCTPYKLMAMKU 06yHeHHbIMW/KBANNULMPOBaHHbIMI
cneumanuctamu.

+ BospgywHble hoHapy He06X0AMMO NPOBEPSATL, YNCTUTb U TECTUPOBATL KaXble
TPX MecsiLa Npu perynsapHoM UCronb3oBaHuK, 6O B ApYyrux cnyyvasx — nocne
kaxapix 1000 Yacos pab6oTbl. CMOTpUTE ykasaHus Mo NPoOBEepKe 1 TEXHUYECKOMY
ob6cnyxusanuto B IEC 60079-17:1996.

* HenpaswunbHoe 1cnonb3oBaHne /UK NOLCOEAVHEHNE 3anacHbIX YacTen
NpuBEAET K NPEKpaLLeHno AelCTBUA CepTUMKaLMN N3enus, rapaHTum
npounssoauTens U OTBETCTBEHHOCTU U MOXXET Bbi3BaTb HebesonacHoe
cocTosiHue. [pu BO3HWKHOBEHWUN COMHEHWIA CBSXMTECH ¢ KOMMaHnen.

CHstue NNonosku n 3ameHa Jlamnbi/Jlamnopgepxarens (puc. 1 & 1a)
CHsTtve Monosku 1 3amexa Jlamnbl/Nlamnogepxatens (puc. 1 & 1a)

[ina gocTyna Kk namne ocnabbTe 3anopHbIA BUHT (A-74) 1 OTBUHTUTE ronoBky/
3anupatoLmin nnadhoH oTpaxarens ot reHepartopa (A-226, A-223).

CnepgyeT cobntofarb OCTOPOXHOCTb B obpaLleHun ¢ 24B 250-BaTTHOM
[IBYXLITbIPbKOBOW BOSIb)PAMOBOIA ranoreHHon kancynbHon namnon (A-129, A-159, Tun
GY6.35), LWUTbIPbKM 1 Mia3MeHHbI LWHYP nerko nomatotcs. Mpu B3pbiBe namnbl hoHapb
cneflyet HemeneHHo OTKMIOUNTb M BbIBECTW M3 3KCMyaTauun 4ns 3aMeHbl Namrb.
CreknsHHas Tpy6ka (A-908) ¢ 6aOHETHBIM 32XKMMOM KPEMUTCS MOBEPX NaMmoyku Ans
NPOAJIEHNs CPOKa e CyXObl U CHIMKEHWA 3arpa3HeHus. YTobbl CHATL TPYOKY,
NPUNOAHNUMUTE MPYXXVUHHBIA 32)KUM 1 BpaLlaiTe TpybKy no YacoBom ctpenke. CHATb
namnogepxaresls MOXHO, OTBUHTUB CTOMOPHbIE raiku (A-872), Kpensine KOHTaKTHbIE
3aKnMbl namnogepxarens (puc. 1a). Mocne nposepkn ybeauTech, YTO rankn XopoLLo
3adoKeMpoBaHbl Ans 06ecneyeHNst Ha[EeXHOTo ANEKTPUUECKOTO KOHTaKTa 1
NPWXUMHOTO YNNOTHEHUS Ha U30nupyloLLen BTynke (A-52).

Mpw nosTopHoit c6opke ATEX Turbolite y6eanTech, 4TO ronoBka 3aBnHYeHa [OCTaTO4HO
nnoTHo Bokpyr Konbla ‘O’ (A-77) nmbo puchneHo pe3MHOBO NPOKNagKu Ha
reHepartope Ans repMeTu3aLmm HaxoAsLLEerocs nog AaBfeHneM Koxyxa, 1 3atem
3a6M0KMPYNTE KOXKYX 3aNOPHbIM BUHTOM (A-74).

CHATUe 1 3ameHa LiapoBoro ctekna, A-TL44A/B (puc.1)
CMoTpuTE CHATWE ronoBku. MpoBepbTe LWapoBoe cTekno (A-19), He ucrnonbayiTe,
€Crn NoBpeXeHo.

CHsiTUe 1 3ameHa CTeKNsiIHHOro Aucka, A-TL45A/B (puc.1 & 2)

CBUHTUTE 6 KpenexHbix 60nToB (A-18), KpenALMX KONMbLO NMUH3bI, YTOObI NONY4YNTb
[OCTYN K CTEKNAHHOMY AncKy (A-140) Ana 4iCTKW 1 3ameHbl. MNposepbTe
CTEKNAHHbIA AUCK, HE UCMONb3YiiTe, ecnu noBpexaeH. KpenexxHble 60nTbl
cAenaHbl U3 cneyuanbHON BbICOKOMPOYHON HepxkasetoLlien ctanu. BAXKHO:
HafIeXHOCTb AaHHbIX 60NTOB KPUTUYHA A1 6€30MaCHOCTM, UCMONb3YWUTe TONbKO

pernameHTMpoBaHHble 3anacHble YacTu. HenpaBunbHbIi Kpenex AaHHbIX 60/1TOB
MOXET NPUBECTY K:

*  paspyLUEHUIO YAAPOMNPOYHOrO CTEKNIIHHOTO AMUCKA

* MOBPEXAEHUIO PUCHNEHOrO PE3MHOBOIO YMOTHUTENBHOTO KonbLia

+ ocnabneHuio KpenexHbix 60nToB

* CcpbiBy pe3b0bl B rONOBKE OTpaXkaTens

MpoBepka n 3ameHa MepmeTuyHbIx MogwmunHukos MeHepaTopa (Puc.1&1b)
YT06bI CHATbL KPbILLKY Kopryca reHepatopa (A-216/A-212), CBUHTUTE 3 KpemnexHbIX
6onTa (A-18), cobpaHHbIi POTOP KPENUTCS K KpbiLLKe kopnyca. He cHumainTe
KPbILLKY KOpryca C MOMOLLbIO pblyara, MpUTsHKeHne marHuta byaet
NpenAaTcTBOBaTb CHATUIO. [IEMOHTVPYNTE COCTaBHbIE 3NIEMEHThI C Basia poTopa,
4TO6bI NONYYNTb JOCTYN K NPEeLOXPaHUTENbHOMY KOMbLYy noALumnnHuka (A-868) u
3em 6ontam npeaoxpaHnTENbHOro KonbLa noALmnHmka (A-873), 4To No3BONUT
CHATb Basn poTopa € repMeTUYHbIM NOALIMMHUKOM C KPbILLKM Koprnyca.

Mepeg NoBTOpPHOM CO6OPKON Y6EeAUTECH, YTO K MarHUTy He NPUTAHYTLI HUKakne
Menkue xxenesHble 06bekTbl. B XxoAe 3ameHbl y3na Bana potopa marHuT 6yget
CUMNbHO MPUTArMBaTBLCA K cTatopy. Y6eauTech, YTO repMETUYHbIN MOALLIMMHUK
NpaBuWIbHO YCTAHOBIEH B KOPMYC reHepartopa: n3berante 3axarus nanbLes Mexay
KOPMycoM reHepaTopa v KpbILLKOW Kopryca.

C6opka npsiMo NPOTVUBOMOSIOXXHA OMUCAHHOMY BbILLE: MPOBEPLTE NPABUNbHYIO
opveHTaumio Becex feTanen. Ctonopswmii repmeTuk (Hanp. Loctite 270) cnegyet
HaHecTu Ha 60NTbl NPeAOXPaHNTENBHOTO KOMbL@ NOALINMHMKA. [epMeTnyHbIe
NOALMNMHNKN N BONHUCTbIE MPEAOXPaHNTENbHbIE Wanbbl JOMKHBI CHUMATLCS B
KomnnekTe (T.e. 2 x A-862 1 2 x A-867). Hukorga He ucrnonb3yiTe NOBTOPHO
cTonopHoe kornbLo (A-861). Mocne npoBepku 1 c6opkn ybeanTecs, HTO raka Bana
potopa (A-875) HafexHO huKcMpoBaHa, 3atMKCUPyNTE CTOMOPSALLVIM FEPMETUKOM.

C6opka Perynsitopa (puc.1)

Perynstop perynupyet BbIxofHOe HanpsikeHue reHeparopa. Bece getanm
perynatopa npasuibHO pasMeLLatoTea U OUKCUPYOTCA CTOMOPHbLIM KOMbLOM (A-
870). He TporaiTe perynstop, ecnv oH hyHKLMOHMPYeT npasunbHO. Mpun
Heob6X0ANMOCTU 3aMeHbI NN YUCTKN KaKux-nbo Aetanen nposepbTe TKaHb
avadpparmbl 1 06og ¢ oT6opToBKoit (A-115) Ha U3HoC.

Mepepn NoBTOPHOV COOPKON perynsatopa, 3aWMHou BUHT (A-116) ¢ wanbon (A-98),
cTonopHas ravka (A-28) n perynupoBoYHbIi BUHT (A-29) cnefyeT CHATb C
06paTHON CTOPOHbI MOPLLUHEBON Kamepbl perynstopa. PerynmpoBoyHbIi BUHT (A-29)
1 cTonopHas ranka (A-28) HennoTHO 3aKkpenmneHbl BHYTPW TOPLEBON CTEHKN
NOpPLUHEBOW Kamepbl, FOTOBOM K NepeycTaHOBKE perynatopa AasneHus.

VYcraHoBKa HanpsokeHnus Perynsartopa (puc. 3)

[InA ycTaHOBKM 1 NPOBEPKW HAaNPsPKEHWs reHepartopa TpebyeTca YCTPOMCTBO ANs
YCTaHOBKU 1 TecTupoBaHus (A-880). Mpukpenvs ero k reHepaTopy, NpUcoeauHnTe
[ABa NpoBoAa K COeAVHWUTENbHON LWNubke namnogepxarens (A-871), ybegurecsb,
4TO NPOBOJA HE KacaloTCs CTEKMNAHHON TPyOKU. 3akpenuTe ronosky/LLiaposoe
CTEKNo oTpaxarens v 3anuparoLmin nnadoH, sBknoyasn konbLo ‘0’(A-77).
Mcnonb3ys Habop knioyen Ana perynsatopa gasneHus (A-68), oTkpyTute
CTOMOPHYIO raiiky (A-28), oTperynupynTe perynnpoBoYHbIi BUHT (A-29). Mpu
[OCTWKEHUN TpebyeMoro HanpskeHWs B 23,5 BOMbT BKMNIOYUTE U BbIKMIOUUTE
nogaqy Bosgyxa Tpy pasa Afis obecneqdeHns cTabunbHOCTM YCTaHOBKM perynsaTopa.

WUcnonb3osanue WWymornywurens n iuctaHymonHoro BoitsokHoro Lnaura (puc.4)

+ [pu cTaHfapTHOM UCMONb30BaHMM B ra3006pasHbIx cpefax cneaynTe puc. 4a

« [InA akcnnyatauyum ¢ NOHVKEHHbIMU YPOBHAMM LyMa B ra30006pasHbIx cpeaax
cnepynte puc. 4 b

+ [ina nbinbHbIX cpea cneaywTe puc. 4c. LLinaHr gomxeH otcacbiBaTb BO3AyX B
6e30nacHyto 30Hy.

BbITS)KHOW LUNaHT JOMKeH 6biTb aHTUCTATUYECKUM cornacHo BS2050. % “ (18mm)
pasaBuKHOM LUNaHT o6ecreynBaeT MUHUMANbHYIO NOTepto paboToCNOCO6HOCTU.
Y[0CTOBEpLTECH, YTO OTCACHIBAEMbIN BO3[yX HE CO3LAET ONAaCHOCTU.

The Wolf Safety Lamp Co Ltd. npuaepxxunsaerca NnonUTUKM Ha NOCTOSHHOE
ynyudiieHue npoayKumn. IsameHeHns B KOHCTPYKLMU MOryT 6biTb NpounsseseHbl 6e3
npefBapuTenbHOrO yBEAOMIIEHMS.
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Note-FM Approval
Changes in this instruction manual A-93, issue 3, 4, 5 and 6
have no impact on the FM approval.

WOLF SAFETY LAMP COMPANY
Saxon Road Works, Sheffield S8 OYA, England
Tel: +44 114 255 1051 Fax: +44 114 255 7988 BUREAU VERITAS
E-mail: info@wolf-safety.co.uk Website: www.wolf-safety.co.uk
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Wolf Safety Lamp Company

Wolf ATEX Turbolite Range

EU Declaration of Conformity Addendum

The Wolf ATEX Turbolite meets all relevant provisions of the
2014/34/EU Explosive Atmospheres (ATEX Equipment) Directive
by virtue of the issued EC Type Examination Certificate, and
subsequent review confirming compliance with all relevant
Harmonised Standards and Essential Health and Safety
Requirements.

EC Type Examination Certificate: SIRAOOATEX5099X

Notified Baseefa Ltd.

Body: Rockhead Business Park, Staden Lane,
Buxton, SK17 9RZ, UK
Notified body number: 1180

Harmonised standards applied:- EN1127-1:2011*

* A subsequent review of the harmonised standard demonstrated
the Wolf ATEX Turbolite are not affected by the formal changes to
maintain compliance.

Mlo——_

Alex Jackson — Managing Director, Wolf Safety Lamp
Company Ltd
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